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[bookmark: _Toc25250]1 系统管理概述
系统管理用于维护登录账号、角色、角色可见菜单、生产工位主数据，并查询生产报工操作轨迹。该模块中的主数据会被计划排产、生产执行、质量、设备、工时和审计功能共同使用，因此操作人员应具备系统管理员权限，并在修改前确认影响范围。
[bookmark: _Toc20966]1.1 功能范围
	序号
	功能
	主要用途
	是否会写入数据

	1
	人员管理
	维护账号、姓名、角色、班组及密码
	查询不写入；新增/编辑/重置/删除会写入

	2
	角色管理
	维护角色名称
	查询不写入；新增/编辑/删除会写入

	3
	菜单管理
	按角色分配或移除一级、二级菜单
	过滤不写入；分配/移除会写入

	4
	工位管理
	维护生产工位名称和工位号
	查询不写入；新增/编辑/删除会写入

	5
	报工操作记录
	按订单或操作人查询生产操作轨迹
	只读查询



[bookmark: _Toc8831]1.2 数据关系总览
	上游/主数据
	本模块关系
	下游使用位置
	变更影响

	角色主数据
	角色管理创建角色；菜单管理为角色分配页面
	用户登录后的左侧菜单和页面访问范围
	角色改名会同步显示；菜单变更通常需重新登录后验证

	人员主数据 + 人员角色关系
	人员管理把账号关联到一个角色，并可维护班组
	登录、排产指派、人员绑定、班次、工时、报工操作人
	更换角色会改变菜单；删除角色关系后账号不再出现在人员列表

	生产执行动作
	开始、结束、报工、辅助等动作形成操作记录
	报工操作记录页面用于追溯订单、人员、工位和工时
	本页面不反向修改生产数据



	推荐顺序：新增账号时，先确认角色，再配置角色菜单，最后新增人员并验证登录；新增工位时，先确认工位号和名称，再维护工位，随后到人员绑定或计划相关页面完成下游配置。





[bookmark: _Toc3685]2 人员管理
入口：左侧菜单【系统管理】→【人员管理】。该页面用于维护能够登录MES的人员账号，以及账号对应的角色和班组。人员角色关系直接决定登录后的可见菜单；人员姓名、工号和班组还会被排产、生产、人员绑定、班次、工时等功能引用。
[image: personnel-list]
图2-1 人员管理列表（系统页面）
[bookmark: _Toc19836]2.1 页面字段
	区域
	字段/按钮
	说明

	查询区
	姓名
	按姓名关键字模糊匹配，可输入完整姓名或其中一部分

	查询区
	角色
	从现有角色中选择，按角色编号精确过滤

	列表
	姓名、工号、密码、角色、班组
	密码固定显示为“******”，页面不展示明文

	操作
	重置密码、编辑、删除
	分别重置初始密码、维护人员资料、解除人员登录角色关系

	分页
	总数、每页条数、页码、跳页
	默认每页10条，可选10/20/30/40条



[bookmark: _Toc29790]2.2 搜索与过滤
1. 在“姓名”中输入关键字；不填写表示不限制姓名。
2. 在“角色”下拉框中选择一个角色；不选择表示不限制角色。
3. 点击【查询】。姓名和角色同时填写时，系统只显示同时满足两个条件的人员。
4. 如无结果，先清空一个条件再查询，并确认当前页码；必要时返回第1页。
	条件示例
	匹配方式
	结果说明

	姓名=“张”
	包含匹配
	姓名中包含“张”的人员

	角色=“计划员”
	精确匹配角色
	关联到计划员角色的人员

	姓名=“张” 且 角色=“计划员”
	两个条件取交集
	同时满足姓名关键字和角色的人员

	两个条件均为空
	不限制
	按人员内部编号倒序分页显示



[bookmark: _Toc24117]2.3 新增人员
[image: personnel-add]
图2-2 新增人员弹窗
1. 点击【新增】打开“增加人员”弹窗。
2. 填写“姓名”和“工号”，并从“角色”下拉框选择角色。三项均为必填。
3. 核对工号未被其他账号使用后，点击【确定】。如不保存，点击【取消】关闭窗口。
4. 新增成功后列表回到第1页，并按默认每页10条重新查询。
	初始密码：新增人员的初始密码由系统固定为 123456，弹窗不显示密码输入框。应通知本人首次登录后按公司密码管理要求处理，避免长期使用初始密码。



[bookmark: _Toc9320]2.4 编辑人员
1. 在目标人员行点击【编辑】。
2. 可修改姓名、班组和角色；工号为只读，不能在编辑弹窗中更换。
3. 班组可选装配、电气、机加、质检、技术、计划、库房、采购、销售、售后、工艺、其他，也可清空。
4. 点击【确定】写入人员资料并更新该人员的角色关联；点击【取消】放弃修改。
	影响范围：修改角色后，该账号下一次登录加载的新菜单以目标角色的菜单配置为准；修改姓名或班组会影响后续页面中的人员显示和筛选，但历史业务记录通常保留原记录内容。



[bookmark: _Toc10526]2.5 重置密码
1. 在目标人员行点击【重置密码】。
2. 核对人员姓名和工号，在确认框点击【确定】。
3. 系统将密码重置为 123456，并提示“密码重置成功”。点击【取消】不做任何修改。
[bookmark: _Toc11712]2.6 删除人员
1. 先确认该人员不再需要登录，并完成在办任务、工位绑定、班次和责任事项交接。
2. 点击该行【删除】，在“当前人员将永久删除”确认框中再次核对。
3. 点击【确定】后，系统移除人员与角色的关联，列表提示“人员离职成功”；点击【取消】不做修改。
[bookmark: _Toc23930]3 角色管理
入口：左侧菜单【系统管理】→【角色管理】。角色是人员和菜单之间的中间层：人员选择角色，菜单管理再为角色分配页面。角色名称用于界面展示，角色编号用于保持人员、菜单关联。
[image: role-list]
图3-1 角色管理列表
[bookmark: _Toc29590]3.1 搜索与分页
1. 在“角色功能”输入角色名称关键字。
2. 点击【查询】；系统按包含关系模糊匹配角色名称。
3. 清空输入框后再次查询可恢复全部普通角色。
4. 列表默认每页10条，可选10/20/30/40条并支持跳页。
[bookmark: _Toc26323]3.2 新增角色
[image: role-add]
图3-2 新增角色弹窗
1. 点击【新增】。
2. 填写唯一的“角色功能”名称，如岗位或职责名称。该字段必填。
3. 点击【确定】创建角色；存在同名角色时系统提示失败。如不保存，点击【取消】关闭窗口。
4. 角色创建后还没有菜单权限，应进入【菜单管理】完成分配，再用于人员账号。
[bookmark: _Toc15389]3.3 编辑角色
1. 在目标角色行点击【编辑】。
2. 修改角色名称后点击【确定】。系统校验不能与其他角色重名。
3. 编辑只修改显示名称，角色编号不变，因此原有人员关联和菜单配置仍保留。
[bookmark: _Toc48]3.4 删除角色
1. 先在人员管理中把该角色下的人员调整到其他角色。
2. 再到菜单管理逐项移除该角色下的二级菜单，最后移除一级菜单。
3. 返回角色管理点击【删除】，确认后完成删除。
	系统提示
	原因
	处理方法

	当前角色已经分配了菜单
	角色仍有关联菜单记录
	到菜单管理先移除子菜单，再移除一级菜单

	当前角色已经分配了人员
	仍有人员使用该角色
	到人员管理把相关人员改为其他角色

	删除成功
	菜单和人员关联均已解除
	角色从角色主数据中删除





[bookmark: _Toc13651]4 菜单管理
入口：左侧菜单【系统管理】→【菜单管理】。当前系统页面用于“给角色分配菜单”，不是维护菜单名称、路径或页面代码。菜单数据在用户登录时转换为动态路由，因此分配结果决定该角色登录后左侧导航栏显示哪些模块。
[image: menu-list]
图4-1 菜单管理初始页面（尚未选择角色）
[bookmark: _Toc27206]4.1 三栏布局与过滤
	位置
	内容
	过滤规则

	顶部角色下拉框
	选择待配置的普通角色
	支持在下拉框中输入关键字筛选角色

	左栏：一级模块
	系统管理、计划排产、生产管理等一级菜单模板
	输入关键字后按模块名称包含匹配

	中栏：已分配菜单树
	当前角色已拥有的一级和二级菜单
	输入关键字后按树节点名称包含匹配

	右栏：二级菜单
	全部页面菜单及其所属一级模块路径
	输入关键字后按二级模块名称包含匹配



	过滤性质：三栏关键字过滤均在当前已加载列表中即时执行，不会修改权限，也不需要点击查询按钮。清空关键字即可恢复该栏全部内容。



[image: menu-permission]
图4-2 选择“管理员”后的已分配菜单树
[bookmark: _Toc1284]4.2 分配一级菜单
1. 在顶部选择目标角色，中栏随即加载该角色现有菜单。
2. 在左栏勾选一个或多个一级模块。已分配的一级模块复选框不可重复选择。
3. 点击左栏与中栏之间的向右箭头。
4. 在确认框核对角色和选择项，点击【确定】完成分配；点击【取消】不写入。
	数据关系：一级菜单以超级管理员的菜单模板为来源，分配时复制到目标角色的菜单配置中。一级菜单只是目录；要看到具体页面，还需继续分配二级菜单。



[bookmark: _Toc9206]4.3 分配二级菜单
1. 在中栏仅勾选一个一级菜单，作为二级菜单的归属目录。
2. 在右栏勾选一个或多个二级菜单。已分配的二级菜单不可重复选择。
3. 点击中栏与右栏之间的向左箭头。
4. 确认后，所选页面加入目标角色的目标一级目录。
	校验规则：必须且只能选择一个中栏一级菜单；选中二级节点或同时选多个节点时，箭头不可用或系统提示“只可以分配给一个一级菜单”。



[bookmark: _Toc26057]4.4 移除菜单
1. 在中栏找到要撤回的二级菜单，必要时使用顶部关键字过滤。
2. 点击该二级菜单右侧【移除】，在确认框点击【确定】。
3. 如需移除一级菜单，必须先移除其全部二级菜单；有子节点时一级菜单的【移除】不可用。
4. 全部子菜单移除后，再移除空的一级菜单。
	生效验证：菜单变更后，应让目标账号退出并重新登录，核对左侧导航。移除菜单会影响页面入口，但不删除该页面产生的历史业务数据。



[bookmark: _Toc16330]4.5 当前页面边界
（1）当前页面未提供可见的“新增菜单、编辑菜单名称、修改路径、删除菜单模板”入口。
（2）页面代码中的查询/新增/编辑/删除按钮级权限控件处于停用状态，当前只分配页面级菜单。
（3）因此正式操作中不要把本页理解为菜单结构设计器；新页面上线需由开发/实施人员维护模板和路由。


[bookmark: _Toc8464]5 工位管理
入口：左侧菜单【系统管理】→【工位管理】。工位是生产任务、设备、人员绑定和工时记录的共同基础数据。列表只显示有效的机加工资源，以及名称为“外协”的特殊资源。
[image: workstation-list]
图5-1 工位管理列表（右侧空白为当前页面布局）
[bookmark: _Toc1618]5.1 列表与查询
	字段/按钮
	说明

	工位名称
	业务人员识别工位的显示名称

	工位号
	工位唯一业务编码，供MES与SAP B1资源关联

	编辑
	只允许修改工位名称，工位号保持不变

	删除
	从MES资源主数据删除该工位

	查询
	当前版本刷新全部工位列表



	当前限制：页面虽然显示“工位名称”输入框，但当前查询请求没有传递该字段。无论输入什么内容，点击【查询】都会重新加载全部工位，不能按名称过滤。



[bookmark: _Toc30332]5.2 新增工位
[image: workstation-add]
图5-2 新增工位弹窗
1. 点击【新增】。
2. 填写“工位名称”和“工位号”，两项均为必填。工位号应沿用公司现有编码规则。
3. 确认名称未重复、工位号未占用后点击【确定】；如不保存，点击【取消】关闭窗口。
4. MES新增成功后，前端同时向 SAP B1 Resources 创建类型为 rtMachine 的资源。
	保存前检查：正式环境不得用临时名称或测试编码尝试保存。新增会同时影响MES和SAP B1，失败时应分别核对两端是否一致，避免重复创建。



[bookmark: _Toc21659]5.3 编辑工位
1. 在目标工位行点击【编辑】。
2. 修改工位名称。工位号作为关联键不在编辑弹窗中开放修改。
3. 点击【确定】后，MES更新资源名称，并调用 SAP B1 Resources 按同一工位号更新名称。
4. 如新名称已被其他工位使用，系统提示“存在同名工位”。
[bookmark: _Toc17175]5.4 删除工位
1. 先确认工位没有未完排产、在制任务、人员绑定、设备关联和进行中的工时记录。
2. 记录工位号和名称，确认已具备可恢复依据。
3. 点击【删除】，在确认框点击【确定】后从MES资源主数据删除。
	高风险操作：当前删除过程没有启用菜单/人员等占用校验，也没有调用 SAP B1 删除资源。删除可能造成MES与SAP B1不一致，并影响历史关联查询。未经业务负责人和系统管理员确认，不应执行。



[bookmark: _Toc24331]5.5 下游数据关系
	下游功能
	使用方式
	变更影响

	计划排产/工位计划
	作为指派对象或工位维度
	改名后新查询显示新名称；删除会使后续选择缺失

	生产执行/加工中心
	定位任务执行工位并形成操作记录
	错误工位会影响报工归属和工时统计

	人员绑定/班次
	建立人员与工位的可执行关系
	删除前必须解除或确认绑定

	设备与工时
	关联设备状态、人员工时、设备工时
	删除可能导致历史或在制数据无法正常联查

	SAP B1 Resources
	新增和改名时以工位号同步资源
	两端应使用同一编码和名称





[bookmark: _Toc3877]6 报工操作记录
入口：左侧菜单【系统管理】→【报工操作记录】。该页面是只读审计页面，用于追溯生产执行产生的操作轨迹，不提供新增、编辑、删除或导出。进入页面后自动加载最新记录。
[image: operation-log]
图6-1 报工操作记录（系统页面）
[bookmark: _Toc1126]6.1 搜索与过滤
1. 按订单追溯时，在“订单编号”输入完整订单编号。
2. 按人员追溯时，在“操作人”输入完整姓名。
3. 两个条件可同时填写，系统只返回订单编号和操作人均完全相同的记录。
4. 点击【查询】；清空两个条件后查询，恢复最新100条记录。
	条件
	匹配方式
	注意事项

	订单编号
	精确相等
	不支持包含匹配；少字符、多空格或编号不完整均可能无结果

	操作人
	精确相等
	应使用系统记录中的完整姓名

	订单编号 + 操作人
	两个条件取交集
	适合核对某人在指定订单上的操作

	均为空
	最新记录
	按记录内部编号倒序，仅返回前100条



	当前限制：页面分页控件已停用，后端每次最多返回最新100条。较早记录如不在最近100条内，必须填写准确订单编号或操作人缩小范围，但同一条件仍只返回该结果集最新100条。



[bookmark: _Toc8100]6.2 表格字段说明
	字段组
	字段
	业务含义

	业务定位
	订单编号、合同号、物料编号、物料描述
	定位生产订单及对应产品/零件

	工艺与资源
	工序名称、工位名称
	说明在哪一道工序、哪个工位发生操作

	人员与动作
	操作人、操作类别、操作数值、操作描述
	说明谁执行了什么动作及数量/补充说明

	时间与工时
	开始时间、结束时间、人员工时、设备工时
	用于核对动作区间及工时结果

	审计信息
	最后编辑人、最后编辑时间
	识别记录后续调整责任人和时间



[bookmark: _Toc31187]6.3 前后数据关系
	前序动作
	形成的记录信息
	本页用途

	开始加工/辅助开始
	操作类别、订单、工序、工位、操作人、开始时间
	核对任务是否启动、由谁启动

	报工/辅助结束/加工结束
	结束时间、操作数值、人员工时、设备工时
	核对报工数量和工时结果

	后续编辑
	最后编辑人、最后编辑时间、操作描述
	追溯调整人员和调整时间



	审计原则：本页数据来自生产执行操作记录表，只用于查询展示。发现异常时应回到对应生产任务、工时或业务处理页面核对，不能在本页直接更改记录。





[bookmark: _Toc20669]7 设备管理
上游使用系统工位、部门和设备主数据；设备能力和采集数据向工艺编制、计划排产、生产监控、异常分析提供设备依据。

	序号
	功能页面
	主要用途

	1
	设备信息维护
	维护设备名称、公司编码、生产用名、规格型号、设备类型、使用部门、数量、状态及维修记录，为工艺能力、工位绑定和设备数据查询提供设备主数据。

	2
	设备数据
	按工位查看设备运行数据及当前采集状态，用于现场设备状态监控和生产运行判断。

	3
	设备历史数据
	按设备、工位和时间范围追溯历史采集值，用于故障分析、运行复盘和数据导出。

	4
	实时数据
	查看设备最新实时采集值和更新时间，快速判断设备连接及当前运行状态。





[bookmark: _Toc8204]7.1 设备信息维护
维护设备名称、公司编码、生产用名、规格型号、设备类型、使用部门、数量、状态及维修记录，为工艺能力、工位绑定和设备数据查询提供设备主数据。
	项目
	说明

	菜单路径
	设备管理 > 设备信息维护

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 01-01-device]
图 7.1-1  设备管理 - 设备信息维护系统页面
[bookmark: _Toc26792]7.1.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产用名
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	设备类型
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc4905]7.1.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	设备名称、公司编码（财务）、生产用名、规格/型号、设备类型、设备信息、使用部门、入账日期

	第9-16列
	单位、数量、状态、维修记录、维保记录、工位绑定、主要设备、设备标准开机工时(小时)

	第17-19列
	特种设备、证书有效期至、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc20184]7.1.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“设备信息维护”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“设备信息维护”定位目标记录后，点击【设备】，根据页面提示完成操作。
	执行【设备】并显示对应结果。
	该操作针对设备信息维护当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“业务操作弹窗”弹窗填写或核对设备名称、公司编码（财务）、生产用名、规格/型号、设备类型、设备信息、使用部门、入账日期等18项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“业务操作弹窗”弹窗中的设备名称、公司编码（财务）、生产用名、规格/型号、设备类型、设备信息、使用部门、入账日期等18项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为设备信息维护后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。设备能力和采集数据向工艺编制、计划排产、生产监控、异常分析提供设备依据。

	在“业务操作弹窗”弹窗填写或核对设备名称、公司编码（财务）、生产用名、规格/型号、设备类型、设备信息、使用部门、入账日期等18项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“业务操作弹窗”弹窗中的设备名称、公司编码（财务）、生产用名、规格/型号、设备类型、设备信息、使用部门、入账日期等18项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为设备信息维护后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。设备能力和采集数据向工艺编制、计划排产、生产监控、异常分析提供设备依据。

	在“设备信息维护”定位目标记录后，点击【图标操作】，根据页面提示完成操作。
	执行【图标操作】并显示对应结果。
	该操作针对设备信息维护当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“设备信息维护”定位目标记录后，点击【图标操作】，根据页面提示完成操作。
	保存当前记录的设备流水号；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。设备能力和采集数据向工艺编制、计划排产、生产监控、异常分析提供设备依据。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



7.1.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	业务操作弹窗
	设备名称、公司编码（财务）、生产用名、规格/型号、设备类型、设备信息、使用部门、入账日期、单位、数量、状态、维修记录、维保记录、工位绑定、主要设备、设备标准开机工时、特种设备、证书有效期至
	在“业务操作弹窗”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“业务操作弹窗”弹窗点击【确定】：提交“业务操作弹窗”弹窗中的设备名称、公司编码（财务）、生产用名、规格/型号、设备类型、设备信息、使用部门、入账日期等18项，成功后关闭弹窗或刷新列表。


[bookmark: _Toc12652]7.2 设备数据
按工位查看设备运行数据及当前采集状态，用于现场设备状态监控和生产运行判断。
	项目
	说明

	菜单路径
	设备管理 > 设备数据

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 01-02-device]
图 7.2-1  设备管理 - 设备数据系统页面
[bookmark: _Toc31870]7.2.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	设备
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	参数名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc13108]7.2.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-6列
	设备名称、参数名称、设备编号、数值、单位、更新时间



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc447]7.2.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“设备数据”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“设备数据”定位目标记录或任务，点击【导出】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前筛选范围生成并下载文件。
	不修改系统业务数据；导出内容以下载时的页面结果为准。



[bookmark: _Toc20170]7.2.4 前后数据关系
上游使用系统工位、部门和设备主数据；设备能力和采集数据向工艺编制、计划排产、生产监控、异常分析提供设备依据。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	设备、参数名称

	页面结果与下游影响
	设备名称、参数名称、设备编号、数值、单位、更新时间






[bookmark: _Toc19351]7.3 设备历史数据
按设备、工位和时间范围追溯历史采集值，用于故障分析、运行复盘和数据导出。
	项目
	说明

	菜单路径
	设备管理 > 设备历史数据

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 01-03-device]
图 7.3-1  设备管理 - 设备历史数据系统页面
[bookmark: _Toc16274]7.3.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	设备
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	参数名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	结束日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc8687]7.3.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-6列
	设备名称、参数名称、设备编号、数值、单位、采集时间



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc1949]7.3.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“设备历史数据”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“设备历史数据”定位目标记录或任务，点击【导出】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前筛选范围生成并下载文件。
	不修改系统业务数据；导出内容以下载时的页面结果为准。



[bookmark: _Toc6450]7.3.4 前后数据关系
上游使用系统工位、部门和设备主数据；设备能力和采集数据向工艺编制、计划排产、生产监控、异常分析提供设备依据。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	日期、设备、参数名称、结束日期、开始日期

	页面结果与下游影响
	设备名称、参数名称、设备编号、数值、单位、采集时间






[bookmark: _Toc8644]7.4 实时数据
查看设备最新实时采集值和更新时间，快速判断设备连接及当前运行状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	设备管理 > 实时数据

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 01-04-device]
图 7.4-1  设备管理 - 实时数据系统页面
[bookmark: _Toc138]7.4.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	设备
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	结束日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc10614]7.4.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	设备名称、参数名称、参数值、操作、开始时间、结束时间、状态、时长(min)

	第9-16列
	订单编号、加工时长(min)、换件时长(min)、采集时间、程序时长(min)、最小时长(min)、最大时长(min)、频次/总数

	第17-18列
	产品编码、产品名称



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc4844]7.4.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“实时数据”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。



[bookmark: _Toc19976]7.4.4 前后数据关系
上游使用系统工位、部门和设备主数据；设备能力和采集数据向工艺编制、计划排产、生产监控、异常分析提供设备依据。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	日期、设备、结束日期、开始日期

	页面结果与下游影响
	设备名称、参数名称、参数值、操作、开始时间、结束时间、状态、时长(min)、订单编号、加工时长(min)、换件时长(min)、采集时间、程序时长(min)、最小时长(min)、最大时长(min)、频次/总数等18项




[bookmark: _Toc2475]8 研发管理
上游使用人员、角色、项目、物料和附件；设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。
	本章范围：本章按正式菜单顺序说明各功能页面，重点介绍查询条件、列表字段、业务操作、弹窗和上下游数据关系。



	序号
	功能页面
	主要用途

	1
	设计任务
	建立、分派和维护设计任务，记录项目、物料、设计要求、计划时间、可见人员、批示、附件及完成状态。

	2
	设计报工
	由设计人员对被授权的设计任务执行开始、结束和说明登记，形成设计工时与进度记录。

	3
	设计工时校验
	由授权人员复核设计报工的开始时间、结束时间、计算工时和备注，形成已校验状态。

	4
	设计工时报表
	按作业者或任务汇总设计工时，支持条件查询、树形展开和结果导出。





[bookmark: _Toc21905]8.1 设计任务
建立、分派和维护设计任务，记录项目、物料、设计要求、计划时间、可见人员、批示、附件及完成状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	研发管理 > 设计任务

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 02-01-research]
图 8.1-1  研发管理 - 设计任务系统页面
[bookmark: _Toc25698]8.1.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	任务ID
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	项目号
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	图号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	父件编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	类别
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	任务来源
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	预计开始
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	预计结束
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc21396]8.1.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	领导批示、DID、状态、任务描述、设计要求、指派对象、预计开始、预计结束

	第9-16列
	进度说明、异常说明、奇思妙想、项目号、物料编码、物料名称、图号、类别

	第17-24列
	任务来源、父件物料编码、研发立项号、研发目的、对其可见、报工次数、未结束、设计正在对应

	第25-28列
	创建日期、创建人、备注、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc6522]8.1.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“设计任务”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“设计任务”定位目标记录后，点击【新建】，根据页面提示完成操作。
	执行【新建】并显示对应结果。
	该操作针对设计任务当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“设计任务”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开业务操作弹窗窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“设计任务”定位目标记录后，点击【完成】，根据页面提示完成操作。
	记录本次完成数量、时间或结果，并更新任务完成状态。
	结果进入进度、工时、质量或后续流转判断；确认前应核对数量和结果。设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。

	在“设计任务”定位目标记录后，点击【领导批示】，根据页面提示完成操作。
	执行【领导批示】并显示对应结果。
	该操作针对设计任务当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“业务操作弹窗”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“业务操作弹窗”弹窗，不提交本次DID、创建日期、类别、任务来源、任务描述、设计要求、对其可见、指派对象等19项修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“设计任务”完成当前记录或窗口内容修改后，点击对应【保存】并等待页面提示。
	保存当前记录的已填写内容；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。

	在“设计任务”完成当前记录或窗口内容修改后，点击对应【保存】并等待页面提示。
	保存当前记录的DID、说明类型、说明内容、操作人ID、操作人、角色编号；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。

	在“设计任务”定位目标记录或任务，点击【上传附件】，按页面提示完成后续步骤。
	读取所选文件并保存附件或批量业务数据。
	导入或上传后的内容可被本页及关联环节使用；执行前应核对模板、记录范围和文件版本。设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。

	在“设计任务”列表定位目标记录，点击对应【删除】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



8.1.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	业务操作弹窗
	DID、创建日期、类别、任务来源、任务描述、设计要求、对其可见、指派对象、预计开始时间、预计结束时间、项目号、物料编码、物料名称、图号、父件物料编码、父件物料名称、研发立项号、研发目的等19项
	在“业务操作弹窗”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“业务操作弹窗”弹窗点击【保存】：保存当前记录的已填写内容；成功后页面显示最新结果。

	领导批示
	DID、任务描述、领导批示
	在“领导批示”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“领导批示”弹窗点击【保存】：保存当前记录的已填写内容；成功后页面显示最新结果。


8.1.5 前后数据关系
上游使用人员、角色、项目、物料和附件；设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	任务ID、项目号、物料编码、图号、父件编码、类别、任务来源、状态、预计开始、预计结束

	页面结果与下游影响
	领导批示、DID、状态、任务描述、设计要求、指派对象、预计开始、预计结束、进度说明、异常说明、奇思妙想、项目号、物料编码、物料名称、图号、类别等28项






[bookmark: _Toc15255]8.2 设计报工
由设计人员对被授权的设计任务执行开始、结束和说明登记，形成设计工时与进度记录。
	项目
	说明

	菜单路径
	研发管理 > 设计报工

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 02-02-research]
图 8.2-1  研发管理 - 设计报工系统页面
[bookmark: _Toc24434]8.2.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	任务ID
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	项目号
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	图号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	父件编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	类别
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	任务来源
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc17325]8.2.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	领导批示、DID、状态、任务描述、设计要求、指派对象、预计开始、预计结束

	第9-16列
	进度说明、异常说明、奇思妙想、项目号、物料编码、物料名称、图号、类别

	第17-24列
	任务来源、父件物料编码、研发立项号、研发目的、对其可见、报工次数、未结束、设计正在对应

	第25-30列
	创建日期、创建人、备注、最后开始、最后结束、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc11076]8.2.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“设计报工”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“设计报工”定位目标记录或任务，点击【开始】，按页面提示完成后续步骤。
	记录当前任务的实际开始时间，并将任务转入进行中状态。
	开始时间进入工时和进度计算；开始后应在实际结束时及时完成报工。设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。

	在“设计报工”定位目标记录或任务，点击【结束】，按页面提示完成后续步骤。
	记录本次完成数量、时间或结果，并更新任务完成状态。
	结果进入进度、工时、质量或后续流转判断；确认前应核对数量和结果。设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。

	在“设计报工”定位目标记录后，点击【领导批示】，根据页面提示完成操作。
	执行【领导批示】并显示对应结果。
	该操作针对设计报工当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“结束报工”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“结束报工”弹窗，不提交本次DID、物料编码、物料名称、任务描述、进度说明修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“结束报工”弹窗填写或核对DID、物料编码、物料名称、任务描述、进度说明，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“结束报工”弹窗中的DID、物料编码、物料名称、任务描述、进度说明，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为设计报工后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。

	在“设计报工”完成当前记录或窗口内容修改后，点击对应【保存】并等待页面提示。
	保存当前记录的DID、说明类型、说明内容、操作人ID、操作人、角色编号；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。

	在“设计报工”定位目标记录或任务，点击【上传附件】，按页面提示完成后续步骤。
	读取所选文件并保存附件或批量业务数据。
	导入或上传后的内容可被本页及关联环节使用；执行前应核对模板、记录范围和文件版本。设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。



	操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。



8.2.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	结束报工
	DID、物料编码、物料名称、任务描述、进度说明
	在“结束报工”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“结束报工”弹窗点击【确认】：提交“结束报工”弹窗中的DID、物料编码、物料名称、任务描述、进度说明，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	业务操作弹窗
	DID、任务描述
	在“业务操作弹窗”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“业务操作弹窗”弹窗点击【保存】：保存当前记录的DID、说明类型、说明内容、操作人ID、操作人、角色编号；成功后页面显示最新结果。


8.2.5 前后数据关系
上游使用人员、角色、项目、物料和附件；设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	任务ID、项目号、物料编码、图号、父件编码、类别、任务来源、状态

	页面结果与下游影响
	领导批示、DID、状态、任务描述、设计要求、指派对象、预计开始、预计结束、进度说明、异常说明、奇思妙想、项目号、物料编码、物料名称、图号、类别等30项


[bookmark: _Toc24974]8.3 设计工时校验
由授权人员复核设计报工的开始时间、结束时间、计算工时和备注，形成已校验状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	研发管理 > 设计工时校验

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 02-03-research]
图 8.3-1  研发管理 - 设计工时校验系统页面
[bookmark: _Toc13391]8.3.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	任务ID
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	项目号
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	类别
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	操作人
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	开始日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	结束日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	校验状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc20924]8.3.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	RID、DID、任务状态、校验状态、项目号、物料编码、物料名称、图号

	第9-16列
	类别、任务描述、操作人、开始时间、结束时间、工时(h)、进度说明、校验人

	第17-19列
	校验时间、备注、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc30808]8.3.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“设计工时校验”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“设计工时校验”定位目标记录后，点击【批量校验】，根据页面提示完成操作。
	保存当前记录的RIDs、校验人ID、校验人；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。

	在“设计工时校验”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“设计工时校验”弹窗，不提交本次RID、任务、操作人、开始时间、结束时间、工时(h)、校验备注修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“设计工时校验”完成当前记录或窗口内容修改后，点击对应【保存】并等待页面提示。
	保存当前记录的RID、开始时间、结束时间、校验人ID、校验人、校验备注；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



8.3.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	设计工时校验
	RID、任务、操作人、开始时间、结束时间、工时(h)、校验备注
	在“设计工时校验”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“设计工时校验”弹窗点击【保存校验】：保存当前记录的RID、开始时间、结束时间、校验人ID、校验人、校验备注；成功后页面显示最新结果。


8.3.5 前后数据关系
上游使用人员、角色、项目、物料和附件；设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	任务ID、项目号、物料编码、类别、操作人、开始日期、结束日期、校验状态

	页面结果与下游影响
	RID、DID、任务状态、校验状态、项目号、物料编码、物料名称、图号、类别、任务描述、操作人、开始时间、结束时间、工时(h)、进度说明、校验人等19项






[bookmark: _Toc3520]8.4 设计工时报表
按作业者或任务汇总设计工时，支持条件查询、树形展开和结果导出。
	项目
	说明

	菜单路径
	研发管理 > 设计工时报表

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 02-04-research]
图 8.4-1  研发管理 - 设计工时报表系统页面
[bookmark: _Toc24538]8.4.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	开始日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	结束日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	操作人
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	项目号
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	类别
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	任务ID
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	作业者工时、任务工时
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc31463]8.4.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	操作人 / 日期 / 任务、工作日期、RID、DID、项目号、物料编码、物料名称、图号

	第9-16列
	类别、报工次数、工时(h)、开始时间、结束时间、校验状态、进度说明、备注

	第17-18列
	任务 / 操作人、任务描述



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc1249]8.4.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“设计工时报表”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“设计工时报表”定位目标记录或任务，点击【导出】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前筛选范围生成并下载文件。
	不修改系统业务数据；导出内容以下载时的页面结果为准。



[bookmark: _Toc26622]8.4.4 前后数据关系
上游使用人员、角色、项目、物料和附件；设计任务依次形成设计报工、工时校验和工时报表，并可为工艺、生产和项目跟踪提供设计进度。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	开始日期、结束日期、操作人、项目号、物料编码、类别、任务ID

	页面结果与下游影响
	操作人 / 日期 / 任务、工作日期、RID、DID、项目号、物料编码、物料名称、图号、类别、报工次数、工时(h)、开始时间、结束时间、校验状态、进度说明、备注等18项




[bookmark: _Toc17465]9 工艺管理
上游接收 SAP/MES 生产订单、物料、图纸和设备信息；输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。
	本章范围：本章按正式菜单顺序说明各功能页面，重点介绍查询条件、列表字段、业务操作、弹窗和上下游数据关系。



	序号
	功能页面
	主要用途

	1
	工序管理
	维护工艺分类、工序名称、简称及工艺要求，为标准工艺和生产工艺编制提供基础工序字典。

	2
	制定标准工艺
	按物料建立可复用的标准工艺路线，维护工序顺序、设备、工时和工艺要求。

	3
	生产工艺
	根据生产订单和物料生成、编辑、复制并启用本次生产工艺，可将工艺任务下发到计划排产。

	4
	工艺查询
	按物料、订单等条件查看已维护的工艺路线及工序明细，供生产、计划和质量人员核对。

	5
	工艺任务
	查询待编制或待下发工艺的生产订单任务，进入对应工艺处理流程。

	6
	图纸维护
	维护物料对应的零件图纸及版本，支持上传、查看、替换、下载和删除记录查询。

	7
	工艺维护
	维护工艺相关图纸及名称，使工序和工艺路线能够关联正确的技术文件。

	8
	查看图纸
	以只读方式按物料、图号等条件查找和预览零件图纸。

	9
	采购图纸查询
	供采购场景按物料或图号查询所需图纸，支持只读预览和下载。





[bookmark: _Toc17604]9.1 工序管理
维护工艺分类、工序名称、简称及工艺要求，为标准工艺和生产工艺编制提供基础工序字典。
	项目
	说明

	菜单路径
	工艺管理 > 工序管理

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 03-01-process]
图 9.1-1  工艺管理 - 工序管理系统页面
[bookmark: _Toc20891]9.1.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	工艺名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc21794]9.1.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-3列
	序号、工艺名称、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc3095]9.1.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“工序管理”页面点击【新增工艺】，填写弹窗中的必填项后按提示确认。
	打开新增入口；确认后创建当前业务记录。
	新记录成功后进入本页业务范围，并可被后续环节使用。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“业务操作”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“业务操作”弹窗，不提交本次弹窗修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“业务操作弹窗”弹窗填写或核对工艺名称，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“业务操作弹窗”弹窗中的工艺名称，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为工序管理后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“业务操作”弹窗填写或核对当前内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“业务操作”弹窗中的已填写内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为工序管理后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。






9.1.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	业务操作弹窗
	工艺名称
	在“业务操作弹窗”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“业务操作弹窗”弹窗点击【确定】：提交“业务操作弹窗”弹窗中的工艺名称，成功后关闭弹窗或刷新列表。


[bookmark: _Toc25984]9.2 制定标准工艺
按物料建立可复用的标准工艺路线，维护工序顺序、设备、工时和工艺要求。
	项目
	说明

	菜单路径
	工艺管理 > 制定标准工艺

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 03-02-process]
图 9.2-1  工艺管理 - 制定标准工艺系统页面
[bookmark: _Toc3886]9.2.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc27143]9.2.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	工序、序号、工序名称、准备工时、标准工时、工时合计、工装量具、指定机床

	第9-12列
	车间、工序说明、备注、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc7621]9.2.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“制定标准工艺”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“制定标准工艺”定位目标记录或任务，点击【图纸】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“制定标准工艺”完成当前记录或窗口内容修改后，点击对应【保存】并等待页面提示。
	保存当前记录的物料编号；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“制定标准工艺”定位目标记录或任务，点击【下移工序】，按页面提示完成后续步骤。
	将当前记录与下一条记录交换顺序。
	新的顺序立即用于后续执行；调整后应重新核对完整顺序。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“生产工艺拷贝”弹窗填写或核对当前内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“生产工艺拷贝”弹窗中的已填写内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为制定标准工艺后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“制定标准工艺”定位目标记录或任务，点击【上移工序】，按页面提示完成后续步骤。
	将当前记录与上一条记录交换顺序。
	新的顺序立即用于后续执行；调整后应重新核对完整顺序。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“制定标准工艺”定位目标记录或任务，点击【插入工序】，按页面提示完成后续步骤。
	在当前位置增加一条待填写记录或工序位置。
	插入会改变后续记录顺序，完成内容选择后应重新核对并保存当前业务。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“制定标准工艺”列表定位目标记录，点击对应【删除工序】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



9.2.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	工艺拷贝
	序号、工序名称、工序说明、准备工时、标准工时、工时合计、工装量具、指定机床、车间、备注
	在“工艺拷贝”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“工艺拷贝”弹窗点击【确定】：提交“生产工艺拷贝”弹窗中的已填写内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。


[bookmark: _Toc13061]9.3 生产工艺
按生产订单编制和启用本次生产使用的工艺路线，可由标准工艺批量生成，也可在“编辑生产工艺”窗口中调整工序、工时、工装量具、机床和车间，确认后再下发为可执行的生产任务。
	项目
	说明

	菜单路径
	工艺管理 > 生产工艺

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 03-03-process]
图 9.3-1  工艺管理 - 生产工艺系统页面
[bookmark: _Toc5349]9.3.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	任务状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	下达日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	工艺状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc9782]9.3.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、销售订单、计划号、生产订单、物料编码、物料名称、属性、计划数

	第9-16列
	下达日期、计划开始、计划完成、加急状态、标准工艺、生产工艺、图纸、备注

	第17-24列
	操作、工序、工序名称、准备工时、标准工时、工时合计、工装量具、指定机床

	第25-26列
	车间、工序说明



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc30881]9.3.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	查询
	按订单、物料、任务状态、属性、日期和工艺状态刷新列表。
	只刷新页面结果，不修改订单、工艺或任务数据。

	批量生成生产工艺
	对已勾选且“已有标准工艺、尚无生产工艺”的记录，将该物料的标准工艺复制为当前订单的生产工艺。
	只生成订单专用工艺，不等于下发生产任务；不符合条件的勾选行不会重复生成。

	编辑工艺
	打开当前订单和物料的“编辑生产工艺”窗口，读取原料信息、可选工序和已编制路线。
	打开窗口本身不修改数据；窗口内的行编辑和结构调整有各自的保存时机。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



9.3.4 编辑生产工艺与保存时机
“编辑生产工艺”窗口左侧是可选工序库，右侧是当前订单实际使用的工艺路线。右侧行内字段在输入或选择变化时保存；新增、移动、插入或删除工序会改变路线结构，完成后还应点击顶部【保存】将路线重新启用。
[image: 03-03-process]
图 9.3-2  生产工艺－编辑生产工艺弹窗
	区域/字段
	操作方法
	保存时机与实际影响

	左侧工序列表
	可先输入工序名称过滤，再单击所需工序。
	没有插入占位行时，所选工序追加到当前路线末尾；存在插入占位行时，所选工序填入该位置。单击后即写入当前订单工艺，并将工艺置为需重新保存的状态。

	准备工时、标准工时、工时合计
	在右侧当前工序行直接输入数值。
	输入变化时立即保存到该工序，用于后续工时核算和任务执行；顶部【保存】不是这些字段的统一提交按钮。

	工装量具、指定机床、车间、属性
	在右侧当前工序行选择对应项目。
	选择变化后立即保存，作为后续排产、设备/工位匹配和生产执行的工艺条件。

	工序说明、备注
	在右侧当前工序行输入，离开输入框时完成更新。
	完成输入后立即保存，用于传递工艺要求和执行注意事项。

	上移/下移
	点击当前工序行右侧的上移或下移图标。
	当前工序与相邻工序交换顺序，并立即刷新路线；调整后工艺需重新【保存】启用。

	插入
	在目标工序行点击插入图标，再到左侧单击要插入的工序。
	系统先在当前位置建立空占位行并后移原有顺序；必须再从左侧选择工序填入，不要留下空工序。完成后需重新【保存】启用。

	删除
	点击当前工序行右侧的删除图标。
	删除该工序并重排后续顺序；已下发任务时应先确认现场执行情况。删除后需重新【保存】启用。


9.3.5 顶部与行内操作结果
	操作
	点击后实际完成的事项
	对后续业务的影响/注意事项

	保存
	将当前订单的生产工艺标记为已启用，并更新计划记录的“生产工艺”状态。
	它的作用是确认当前工艺路线可用，不是保存右侧每个字段，也不会自动生成生产任务。新增、移动、插入或删除工序后应点击此按钮。

	保存为标准工艺
	将当前订单的整条生产工艺复制为该物料的标准工艺，并替换该物料原有的标准工艺路线。
	以后对同物料使用“批量生成生产工艺”时，会以这份新标准为模板。该操作会覆盖旧标准，应由有权限人员在完整复核后执行。

	下发任务（顶部）
	按当前工艺路线的全部工序生成生产任务，并将订单任务状态更新为已下发。
	下发后各工序进入生产排产、派工和执行环节；系统会识别已下发状态，避免重复生成整套任务。应在路线完整且已保存启用后执行。

	下发任务（单工序行）
	只为当前选定工序生成一条生产任务，并维护后续任务顺序。
	用于补发特定工序，不是整条路线下发的常规入口；使用前应检查该工序是否已有任务，避免重复。

	零件图纸/工艺图纸
	打开当前物料已上传的对应 PDF 图纸。
	只用于核对图纸，不修改工艺或任务数据；页面提示未上传时，应联系图纸维护人员。


9.3.6 前后数据关系
	数据关系
	业务说明

	上游业务数据
	使用生产订单、物料、计划数量、物料原料信息、工序库、设备/车间主数据以及该物料已有的标准工艺。

	本页形成的数据
	为指定生产订单形成一条订单专用生产工艺，包括工序顺序、工时、工装量具、指定机床、车间、属性和工艺要求。

	下游业务影响
	已启用的生产工艺可进一步下发为生产任务，供排产、派工、加工、工时和质量环节使用；保存为标准工艺后，还会影响同物料以后的工艺批量生成。


[bookmark: _Toc4879]9.4 工艺查询
按物料、订单等条件查看已维护的工艺路线及工序明细，供生产、计划和质量人员核对。
	项目
	说明

	菜单路径
	工艺管理 > 工艺查询

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 03-04-process]
图 9.4-1  工艺管理 - 工艺查询系统页面
[bookmark: _Toc2583]9.4.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	任务状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	拣配状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	生产工艺物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc20769]9.4.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-7列
	序号、生产订单、计划号、物料名称、物料编码、加工数量、打印次数



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc14607]9.4.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“工艺查询”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“工艺查询”定位目标记录或任务，点击【打印】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的预览或打印内容。
	不修改业务数据；打印前应核对记录和版本。




[bookmark: _Toc7886]9.5 工艺任务
查询待编制或待下发工艺的生产订单任务，进入对应工艺处理流程。
	项目
	说明

	菜单路径
	工艺管理 > 工艺任务

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 03-05-process]
图 9.5-1  工艺管理 - 工艺任务系统页面
[bookmark: _Toc28478]9.5.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	任务状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	要求完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc8246]9.5.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、销售订单、生产订单、物料编码、物料名称、属性、计划数、下达日期

	第9-16列
	计划开始、计划完成、加急状态、标准工艺、生产工艺、操作、工序名称、工序说明

	第17-23列
	准备工时、标准工时、工时合计、工装量具、指定机床、车间、备注



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc18723]9.5.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“工艺任务”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“工艺任务”定位目标记录后，点击【批量生成任务】，根据页面提示完成操作。
	根据所选记录和现有基础数据生成工艺任务相关业务记录。
	生成结果成为后续处理依据；重复生成前应先核对当前状态。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“工艺任务”定位目标记录或任务，点击【查看生产工艺】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“工艺任务”定位目标记录或任务，点击【查看标准工艺】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



9.5.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	生产工艺详情
	序号、工序名称、工序说明、准备工时、标准工时、工时合计、工装量具、指定机床、车间、备注
	该窗口用于查看当前记录的关联内容，关闭窗口不会修改业务数据。

	标准工艺详情
	序号、工序名称、工序说明、准备工时、标准工时、工时合计、工装量具、指定机床、车间、备注
	该窗口用于查看当前记录的关联内容，关闭窗口不会修改业务数据。


9.5.5 前后数据关系
上游接收 SAP/MES 生产订单、物料、图纸和设备信息；输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、销售订单、物料编码、物料名称、任务状态、属性、要求完工日期、结束时间、开始时间

	页面结果与下游影响
	序号、销售订单、生产订单、物料编码、物料名称、属性、计划数、下达日期、计划开始、计划完成、加急状态、标准工艺、生产工艺、操作、工序名称、工序说明等23项






[bookmark: _Toc16559]9.6 图纸维护
维护物料对应的零件图纸及版本，支持上传、查看、替换、下载和删除记录查询。
	项目
	说明

	菜单路径
	工艺管理 > 图纸维护

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 03-06-process]
图 9.6-1  工艺管理 - 图纸维护系统页面
[bookmark: _Toc3547]9.6.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc31632]9.6.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、物料编号、物料名称、文件名称、导入人、导入时间、操作、操作人

	第9-12列
	删除时间、备注、物料编码、现有图纸导入人



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc1464]9.6.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“图纸维护”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“图纸维护”定位目标记录或任务，点击【选零件上传零件图】，按页面提示完成后续步骤。
	读取所选文件并保存附件或批量业务数据。
	导入或上传后的内容可被本页及关联环节使用；执行前应核对模板、记录范围和文件版本。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“图纸维护”列表定位目标记录，点击对应【查看删除记录】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“图纸维护”定位目标记录或任务，点击【查看】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“图纸维护”列表定位目标记录，点击对应【删除】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“上传零件图”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“上传零件图”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“上传零件图”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“上传零件图”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为图纸维护后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“上传零件图”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“上传零件图”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“上传零件图”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“上传零件图”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为图纸维护后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“图纸维护”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“上传零件图”查看窗口核对内容后，点击【关闭】返回当前列表。
	关闭“上传零件图”窗口并返回当前页面。
	仅退出查看窗口，不改变已保存的业务记录。

	在“图纸维护”定位目标记录或任务，点击【查看信息】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



9.6.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	上传零件图
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“上传零件图”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“上传零件图”弹窗点击【确定】：提交“上传零件图”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	选零件上传零件图
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“选零件上传零件图”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“选零件上传零件图”弹窗点击【确定】：提交“上传零件图”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	删除记录
	序号、物料编号、文件名称、操作人、删除时间、备注
	在“删除记录”弹窗点击【查询】：按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。 在“删除记录”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	上传冲突提示
	物料编码、现有图纸导入人、操作
	在“上传冲突提示”弹窗点击【查看信息】：打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。 在“上传冲突提示”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	图纸
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“图纸”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


9.6.5 前后数据关系
上游接收 SAP/MES 生产订单、物料、图纸和设备信息；输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	物料编码

	页面结果与下游影响
	序号、物料编号、物料名称、文件名称、导入人、导入时间、操作、操作人、删除时间、备注、物料编码、现有图纸导入人






[bookmark: _Toc10851]9.7 工艺维护
维护工艺相关图纸及名称，使工序和工艺路线能够关联正确的技术文件。
	项目
	说明

	菜单路径
	工艺管理 > 工艺维护

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 03-07-process]
图 9.7-1  工艺管理 - 工艺维护系统页面
[bookmark: _Toc17014]9.7.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	物料编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc19402]9.7.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-7列
	序号、物料编号、物料名称、文件名称、导入人、导入时间、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc16729]9.7.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“工艺维护”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“工艺维护”定位目标记录或任务，点击【选零件上传工艺图】，按页面提示完成后续步骤。
	读取所选文件并保存附件或批量业务数据。
	导入或上传后的内容可被本页及关联环节使用；执行前应核对模板、记录范围和文件版本。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“工艺维护”定位目标记录或任务，点击【查看】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“工艺维护”列表定位目标记录，点击对应【删除】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“生产工艺拷贝”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“生产工艺拷贝”弹窗，不提交本次弹窗修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“上传指导文件”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“上传指导文件”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为工艺维护后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



9.7.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	上传指导文件
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“上传指导文件”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“上传指导文件”弹窗点击【确定】：提交“上传指导文件”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。


9.7.5 前后数据关系
上游接收 SAP/MES 生产订单、物料、图纸和设备信息；输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	物料编号、物料

	页面结果与下游影响
	序号、物料编号、物料名称、文件名称、导入人、导入时间、操作






[bookmark: _Toc24179]9.8 查看图纸
以只读方式按物料、图号等条件查找和预览零件图纸。
	项目
	说明

	菜单路径
	工艺管理 > 查看图纸

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 03-08-process]
图 9.8-1  工艺管理 - 查看图纸系统页面
[bookmark: _Toc117]9.8.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc31918]9.8.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、物料编号、物料名称、文件名称、导入人、导入时间、操作、操作人

	第9-10列
	删除时间、备注



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc16826]9.8.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“查看图纸”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“查看图纸”定位目标记录或任务，点击【查看】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“生产工艺拷贝”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“生产工艺拷贝”弹窗，不提交本次弹窗修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“上传指导文件”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“上传指导文件”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为查看图纸后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“查看图纸”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“上传指导文件”查看窗口核对内容后，点击【关闭】返回当前列表。
	关闭“上传指导文件”窗口并返回当前页面。
	仅退出查看窗口，不改变已保存的业务记录。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



9.8.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	上传指导文件
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“上传指导文件”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“上传指导文件”弹窗点击【确定】：提交“上传指导文件”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	删除记录
	序号、物料编号、文件名称、操作人、删除时间、备注
	在“删除记录”弹窗点击【查询】：按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。 在“删除记录”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


[bookmark: _Toc3144]9.9 采购图纸查询
供采购场景按物料或图号查询所需图纸，支持只读预览和下载。
	项目
	说明

	菜单路径
	工艺管理 > 采购图纸查询

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 03-09-process]
图 9.9-1  工艺管理 - 采购图纸查询系统页面
[bookmark: _Toc31221]9.9.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc481]9.9.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、物料编号、物料名称、文件名称、导入人、导入时间、操作、操作人

	第9-10列
	删除时间、备注



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc11510]9.9.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“采购图纸查询”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“采购图纸查询”定位目标记录或任务，点击【查看】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“生产工艺拷贝”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“生产工艺拷贝”弹窗，不提交本次弹窗修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“上传指导文件”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“上传指导文件”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为采购图纸查询后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出标准工艺、生产工艺和工艺任务，供计划排产、生产执行与质量检验使用。

	在“采购图纸查询”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“上传指导文件”查看窗口核对内容后，点击【关闭】返回当前列表。
	关闭“上传指导文件”窗口并返回当前页面。
	仅退出查看窗口，不改变已保存的业务记录。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



[bookmark: _Toc25290]10 计划排产
上游接收生产订单、物料、工艺路线、工位和人员；输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	序号
	功能页面
	主要用途

	1
	机加件排产
	对待排产机加工序选择工位、指派数量并维护计划开始、完成和最晚开始时间，批量形成机加计划。

	2
	装配件排产
	对装配任务选择工位、人员和计划时间，形成装配执行任务。

	3
	机加件已排产
	查询已形成计划的机加任务，并按订单、物料、工序、工位和日期核对排产结果。

	4
	机加件未排产
	汇总尚未完成排产的机加工序，定位缺少工位、数量或计划时间的任务。

	5
	优先装配
	维护需要优先处理的装配订单或任务，为装配排产和现场执行提供优先级依据。

	6
	计划用表
	以计划人员使用的综合表格查看订单、物料、工艺、计划时间和任务状态。

	7
	装配未排产
	查询尚未形成装配计划的任务，支持按订单、物料和日期范围筛选。

	8
	生产订单关闭
	查询可关闭或已关闭的生产订单，并执行订单关闭状态维护。

	9
	工位任务汇总
	按工位汇总计划任务、数量、时间和状态，用于检查工位负荷及任务分布。

	10
	装配已排产
	查询已排产装配任务及其工位、人员、数量和计划时间。

	11
	系统类装配任务
	维护和查看系统类产品的装配任务、工位分配及计划执行状态。

	12
	阀类装配任务
	维护和查看阀类产品的装配任务、工位分配及计划执行状态。

	13
	及时齐套跟踪结果
	汇总物料齐套跟踪结果，展示任务是否按计划具备投产或装配条件。





9.9.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	上传指导文件
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“上传指导文件”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“上传指导文件”弹窗点击【确定】：提交“上传指导文件”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	删除记录
	序号、物料编号、文件名称、操作人、删除时间、备注
	在“删除记录”弹窗点击【查询】：按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。 在“删除记录”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


[bookmark: _Toc14055]10.1 机加件排产
对待排产机加工序选择工位、指派数量并维护计划开始、完成和最晚开始时间，批量形成机加计划。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 机加件排产

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 04-01-plan]
图 10.1-1  计划排产 - 机加件排产系统页面
[bookmark: _Toc21657]10.1.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	待排产任务
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	性质
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	排产状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	要求完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划开始
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完成
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	产品编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	产品名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	表单、日程
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc30549]10.1.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、生产订单、计划号、物料编码、物料名称、计划数、要求完工日期、工序名称

	第9-16列
	性质、总工时、排产时间、工序计划数、指派对象、指派数量、计划开始、计划完成

	第17-24列
	最晚开始、派工、二次派工、排产、派工状态、优先级、未完成说明、派工特殊备注

	第25-29列
	编辑、占用情况、销售订单、最后编辑人、最后编辑时间



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc32217]10.1.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“机加件排产”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“机加件排产”定位目标记录后，点击【批量排产】，根据页面提示完成操作。
	执行【批量排产】并显示对应结果。
	该操作针对机加件排产当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“机加件排产”定位目标记录后，点击【排产完成】，根据页面提示完成操作。
	记录本次完成数量、时间或结果，并更新任务完成状态。
	结果进入进度、工时、质量或后续流转判断；确认前应核对数量和结果。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为机加件排产后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“机加件排产”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开编辑备注信息窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“机加件排产”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“编辑备注信息”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“编辑备注信息”弹窗，不提交本次优先级、未完成说明、派工特殊备注修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为机加件排产后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。


10.1.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	编辑备注信息
	优先级、未完成说明、派工特殊备注
	在“编辑备注信息”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“编辑备注信息”弹窗点击【确定】：提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。


[bookmark: _Toc5687]10.2 装配件排产
对装配任务选择工位、人员和计划时间，形成装配执行任务。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 装配件排产

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 04-02-plan]
图 10.2-1  计划排产 - 装配件排产系统页面
[bookmark: _Toc15300]10.2.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	待排产任务
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	性质
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	排产状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	要求完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划开始
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完成
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	产品编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	产品名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	表单、日程
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc6132]10.2.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、生产订单、计划号、物料编码、物料名称、计划数、要求完工日期、工序名称

	第9-16列
	性质、总工时、排产时间、工序计划数、指派对象、指派数量、销售订单、计划开始

	第17-24列
	计划完成、最晚开始、派工、二次派工、排产、派工状态、优先级、未完成说明

	第25-29列
	派工特殊备注、编辑、占用情况、最后编辑人、最后编辑时间



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc10570]10.2.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“装配件排产”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“装配件排产”定位目标记录后，点击【批量排产】，根据页面提示完成操作。
	执行【批量排产】并显示对应结果。
	该操作针对装配件排产当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“装配件排产”定位目标记录后，点击【排产完成】，根据页面提示完成操作。
	记录本次完成数量、时间或结果，并更新任务完成状态。
	结果进入进度、工时、质量或后续流转判断；确认前应核对数量和结果。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配件排产后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“装配件排产”定位目标记录或任务，点击【派工】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前记录生成或更新可执行任务，并将任务置为下游岗位可处理的状态。
	下发后生产、质量或执行岗位会据此接收任务；再次下发前应核对是否已存在任务。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“装配件排产”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开编辑备注信息窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“装配件排产”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“编辑备注信息”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“编辑备注信息”弹窗，不提交本次优先级、未完成说明、派工特殊备注修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配件排产后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。


10.2.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	编辑备注信息
	优先级、未完成说明、派工特殊备注
	在“编辑备注信息”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“编辑备注信息”弹窗点击【确定】：提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。


[bookmark: _Toc13393]10.3 机加件已排产
查询并维护已完成排产的机加任务，可按订单、物料、工序、要求完工日期和计划日期筛选，并在列表中调整工位、数量、计划时间、外协分组及备注信息。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 机加件已排产

	数据性质
	支持查询及排产信息维护；表格内修改通常即时保存



[image: 04-03-plan]
图 10.3-1  计划排产 - 机加件已排产系统页面
[bookmark: _Toc868]10.3.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入
	输入生产订单号，支持与其他条件组合查询。

	销售订单
	文本输入
	输入销售订单号，定位对应合同任务。

	物料编码
	文本输入
	输入完整或部分物料编码。

	物料名称
	文本输入
	输入完整或部分物料名称。

	工序名称
	文本输入
	输入工序名称，定位指定加工环节。

	要求完工日期
	日期范围
	选择开始和结束日期，筛选要求在该区间完工的任务。

	计划开始
	日期选择
	筛选计划开始日期不早于所选日期的任务。

	计划完成
	日期选择
	筛选计划完成日期不晚于所选日期的任务。

	工位复选框
	多选
	勾选一个或多个工位后缩小任务范围；未勾选时查询全部工位。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	表单、日程
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc20986]10.3.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	生产订单、计划号、物料编码、物料名称、计划数、要求完工日期、工时、工序名称

	第9-16列
	指派对象、指派数量、计划开始、计划完成、外协分组、原料状态、历史工时、备注

	第17-24列
	工艺备注、工艺说明、最晚开始、派工、二次派工、优先级、未完成说明、派工特殊备注

	第25-32列
	编辑、占用情况、销售订单、最后编辑人、最后编辑时间、序号、基本数量、待出数量

	第33-40列
	拣配数量、计划数量、存货量、材质、任务描述、生产订单号、工位、报工工时



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc9334][bookmark: _GoBack]10.3.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“机加件已排产”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为机加件已排产后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“机加件已排产”定位目标记录或任务，点击【查看】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“机加件已排产”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开编辑备注信息窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“编辑备注信息”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“编辑备注信息”弹窗，不提交本次优先级、未完成说明、派工特殊备注修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为机加件已排产后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。



10.3.4 可编辑字段与编辑弹窗
本页有两种修改方式：计划开始、计划完成、外协分组等字段在表格中直接修改；【编辑】按钮只打开备注弹窗。表格内多数控件在选择或输入完成后立即保存，没有统一的【保存】按钮，因此操作前必须先确认当前行。
	字段/入口
	操作方法
	功能解释与注意事项

	指派对象
	单击当前工位，在下拉列表选择新工位。
	用于调整任务执行工位；选择后立即保存。

	指派数量
	单击数量，输入新值后点击行内【确定】。
	数量必须大于等于1且不能超过计划数量。

	计划开始
	在当前行日期框选择日期。
	表示任务预计开始加工的日期；修改后立即保存，并影响日程视图及开工及时性判断。

	计划完成
	在当前行日期框选择日期。
	表示任务计划完成的日期；应不早于计划开始，修改后立即保存。

	外协分组
	在当前行输入分组值，完成输入后触发保存。
	用于给外协任务标记同一协同批次；应按计划部门既定分组规则填写，不要随意使用测试编号。

	二次派工
	在多选下拉框中选择参与人员。
	用于补充协作人员；选择变化后立即保存。

	最晚开始
	在当前行日期框选择日期。
	表示为满足完工要求允许的最迟开工日期；修改后立即保存。

	编辑
	点击【编辑】，在弹窗中维护优先级、未完成说明和派工特殊备注，再点击【确定】。
	只有弹窗中的三个备注类字段由【确定】统一提交；点击【取消】不保存本次弹窗修改。


[image: 04-03-plan]
图 10.3-2  机加件已排产－编辑备注信息弹窗
10.3.5 前后数据关系
	数据关系
	业务说明

	上游业务数据
	使用生产订单、销售订单、物料与工序信息、工位设置以及已形成的排产任务，页面筛选条件不会改变上游原始订单和主数据。

	本页维护结果
	可调整任务工位、指派数量、计划开始、计划完成、外协分组、协作人员、最晚开始及备注信息；相应修改保存到当前排产任务。

	下游业务影响
	维护结果用于后续派工、日程查看、原料准备、生产执行和计划及时性判断；日期或工位调整后，相关岗位应以页面最新结果为准。


	操作注意：计划开始、计划完成、外协分组等表格字段在选择或输入完成后立即保存；【编辑】弹窗中的备注字段点击【确定】后保存。操作前应核对当前任务行和修改内容。



[bookmark: _Toc8573]10.4 机加件未排产
汇总尚未完成排产的机加工序，定位缺少工位、数量或计划时间的任务。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 机加件未排产

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 04-04-plan]
图 10.4-1  计划排产 - 机加件未排产系统页面
[bookmark: _Toc19319]10.4.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	待排产任务
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	性质
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	排产状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	要求完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划开始
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完成
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	产品编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	产品名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	表单、日程
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc25063]10.4.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、生产订单、计划号、物料编码、物料名称、计划数、要求完工日期、工时

	第9-16列
	工序名称、性质、排产时间、工序计划数、指派对象、指派数量、计划开始、计划完成

	第17-24列
	外协分组、原料状态、历史工时、图纸、备注、未完成说明、派工特殊备注、编辑

	第25-32列
	工艺备注、工艺说明、二次派工、最晚开始、排产、派工状态、优先级、占用情况

	第33-40列
	销售订单、最后编辑人、最后编辑时间、基本数量、待出数量、拣配数量、计划数量、存货量



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc14193]10.4.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“机加件未排产”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“机加件未排产”定位目标记录后，点击【批量排产】，根据页面提示完成操作。
	执行【批量排产】并显示对应结果。
	该操作针对机加件未排产当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“机加件未排产”定位目标记录后，点击【排产完成】，根据页面提示完成操作。
	记录本次完成数量、时间或结果，并更新任务完成状态。
	结果进入进度、工时、质量或后续流转判断；确认前应核对数量和结果。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为机加件未排产后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“机加件未排产”定位目标记录或任务，点击【查看】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“机加件未排产”定位目标记录或任务，点击【查看】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“机加件未排产”定位目标记录或任务，点击【零件图纸】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“机加件未排产”定位目标记录或任务，点击【工艺图纸】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“机加件未排产”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开编辑备注信息窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“编辑备注信息”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“编辑备注信息”弹窗，不提交本次优先级、未完成说明、派工特殊备注修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为机加件未排产后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



10.4.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	编辑备注信息
	优先级、未完成说明、派工特殊备注
	在“编辑备注信息”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“编辑备注信息”弹窗点击【确定】：提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	原料信息
	序号、物料编码、物料名称、基本数量、待出数量、拣配数量、计划数量、存货量、材质、产品单位
	该窗口用于查看当前记录的关联内容，关闭窗口不会修改业务数据。

	历史工时
	任务描述、结算报工单件工时、结算辅助单件工时、工位、生产订单号、操作人、报工工时、辅助工时、报工完成数、辅助完成数、合计工时、装夹时间、程序时间
	该窗口用于查看当前记录的关联内容，关闭窗口不会修改业务数据。

	图纸
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“图纸”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


10.4.5 前后数据关系
上游接收生产订单、物料、工艺路线、工位和人员；输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	待排产任务、生产订单、销售订单、物料编码、物料名称、工序名称、性质、排产状态、要求完工日期、计划开始、计划完成、产品编码、产品名称、状态、结束时间、开始时间

	页面结果与下游影响
	序号、生产订单、计划号、物料编码、物料名称、计划数、要求完工日期、工时、工序名称、性质、排产时间、工序计划数、指派对象、指派数量、计划开始、计划完成等40项






[bookmark: _Toc31727]10.5 优先装配
维护需要优先处理的装配订单或任务，为装配排产和现场执行提供优先级依据。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 优先装配

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 04-05-plan]
图 10.5-1  计划排产 - 优先装配系统页面
[bookmark: _Toc14233]10.5.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	计划开始
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完成
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	表单、日程
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc9541]10.5.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	生产订单、计划号、物料编码、物料名称、计划数、要求完工日期、工时、工序名称

	第9-12列
	指派对象、指派数量、计划开始、计划完成



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc10103]10.5.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“优先装配”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“优先装配”定位目标记录后，点击【周】，根据页面提示完成操作。
	执行【周】并显示对应结果。
	该操作针对优先装配当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“优先装配”定位目标记录后，点击【今天】，根据页面提示完成操作。
	执行【今天】并显示对应结果。
	该操作针对优先装配当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



[bookmark: _Toc30646]10.5.4 前后数据关系
上游接收生产订单、物料、工艺路线、工位和人员；输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、销售订单、物料编码、物料名称、工序名称、计划开始、计划完成、结束时间、开始时间

	页面结果与下游影响
	生产订单、计划号、物料编码、物料名称、计划数、要求完工日期、工时、工序名称、指派对象、指派数量、计划开始、计划完成






[bookmark: _Toc6437]10.6 计划用表
以计划人员使用的综合表格查看订单、物料、工艺、计划时间和任务状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 计划用表

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 04-06-plan]
图 10.6-1  计划排产 - 计划用表系统页面
[bookmark: _Toc31295]10.6.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	发货状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	齐套
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	完成状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	发料状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	自制件属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	计划开始起
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划开始
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	外协状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	加急状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	产品编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc21234]10.6.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、工序名称、计划数量、指派对象、开始时间、结束时间、完成进度、完成数量

	第9-16列
	合格数、不良数、任务状态、加工状态、操作、发货通知、销售订单、计划号

	第17-24列
	生产订单、产品名称、产品编码、入库数量、要求完工日、要求发货日、预计齐套时间、外协

	第25-32列
	齐套、拣配状态、发料状态、装配开工、送检数量、终检、工艺、排产

	第33-33列
	优先级



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc12358]10.6.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“计划用表”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“计划用表”定位目标记录后，点击【缺料】，根据页面提示完成操作。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“缺料单”查看窗口核对内容后，点击【关闭】返回当前列表。
	关闭“缺料单”窗口并返回当前页面。
	仅退出查看窗口，不改变已保存的业务记录。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



10.6.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	缺料单
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“缺料单”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


10.6.5 前后数据关系
上游接收生产订单、物料、工艺路线、工位和人员；输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、销售订单、物料编码、计划号、发货状态、齐套、完成状态、发料状态、自制件属性、计划开始起、计划开始、外协状态、加急状态、产品编码、日期

	页面结果与下游影响
	序号、工序名称、计划数量、指派对象、开始时间、结束时间、完成进度、完成数量、合格数、不良数、任务状态、加工状态、操作、发货通知、销售订单、计划号等33项






[bookmark: _Toc16970]10.7 装配未排产
查询尚未形成装配计划的任务，支持按订单、物料和日期范围筛选。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 装配未排产

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 04-07-plan]
图 10.7-1  计划排产 - 装配未排产系统页面
[bookmark: _Toc21303]10.7.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	待排产任务
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	性质
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	排产状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	要求完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划开始
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完成
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	产品编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	产品名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	表单、日程
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc5253]10.7.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、生产订单、计划号、物料编码、物料名称、计划数、要求完工日期、工序名称

	第9-16列
	性质、总工时、排产时间、工序计划数、指派对象、指派数量、销售订单、计划开始

	第17-24列
	计划完成、最晚开始、派工、二次派工、排产、派工状态、优先级、未完成说明

	第25-29列
	派工特殊备注、编辑、占用情况、最后编辑人、最后编辑时间



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc26892]10.7.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“装配未排产”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“装配未排产”定位目标记录后，点击【批量排产】，根据页面提示完成操作。
	执行【批量排产】并显示对应结果。
	该操作针对装配未排产当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“装配未排产”定位目标记录后，点击【排产完成】，根据页面提示完成操作。
	记录本次完成数量、时间或结果，并更新任务完成状态。
	结果进入进度、工时、质量或后续流转判断；确认前应核对数量和结果。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配未排产后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“装配未排产”定位目标记录或任务，点击【派工】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前记录生成或更新可执行任务，并将任务置为下游岗位可处理的状态。
	下发后生产、质量或执行岗位会据此接收任务；再次下发前应核对是否已存在任务。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“装配未排产”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开编辑备注信息窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“编辑备注信息”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“编辑备注信息”弹窗，不提交本次优先级、未完成说明、派工特殊备注修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配未排产后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



10.7.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	编辑备注信息
	优先级、未完成说明、派工特殊备注
	在“编辑备注信息”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“编辑备注信息”弹窗点击【确定】：提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。


10.7.5 前后数据关系
上游接收生产订单、物料、工艺路线、工位和人员；输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	待排产任务、生产订单、销售订单、物料编码、物料名称、工序名称、性质、排产状态、要求完工日期、计划开始、计划完成、产品编码、产品名称、状态、结束时间、开始时间

	页面结果与下游影响
	序号、生产订单、计划号、物料编码、物料名称、计划数、要求完工日期、工序名称、性质、总工时、排产时间、工序计划数、指派对象、指派数量、销售订单、计划开始等29项






[bookmark: _Toc835]10.8 生产订单关闭
查询可关闭或已关闭的生产订单，并执行订单关闭状态维护。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 生产订单关闭

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 04-08-plan]
图 10.8-1  计划排产 - 生产订单关闭系统页面
[bookmark: _Toc1606]10.8.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	订单编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	单据状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	工位
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc26457]10.8.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	订单编号、合同号、产品编码、产品名称、计划数量、入库数量、终检不合格、终检合格

	第9-11列
	收检合格、收检不合格、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc704]10.8.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“生产订单关闭”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“生产订单关闭”定位目标记录后，点击【批量确认】，根据页面提示完成操作。
	执行【批量确认】并显示对应结果。
	该操作针对生产订单关闭当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“生产订单关闭”定位目标记录后，点击【批量关闭】，根据页面提示完成操作。
	执行【批量关闭】并显示对应结果。
	该操作针对生产订单关闭当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“生产订单关闭确认窗口”弹窗填写或核对当前内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“生产订单关闭确认窗口”弹窗中的已填写内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为生产订单关闭后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“生产订单关闭确认窗口”查看窗口核对内容后，点击【关闭】返回当前列表。
	关闭“生产订单关闭确认窗口”窗口并返回当前页面。
	仅退出查看窗口，不改变已保存的业务记录。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



[bookmark: _Toc15833]10.8.4 前后数据关系
上游接收生产订单、物料、工艺路线、工位和人员；输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	订单编号、单据状态、属性、工位

	页面结果与下游影响
	订单编号、合同号、产品编码、产品名称、计划数量、入库数量、终检不合格、终检合格、收检合格、收检不合格、操作






[bookmark: _Toc18705]10.9 工位任务汇总
按工位汇总计划任务、数量、时间和状态，用于检查工位负荷及任务分布。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 工位任务汇总

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 04-09-plan]
图 10.9-1  计划排产 - 工位任务汇总系统页面
[bookmark: _Toc1163]10.9.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	优先级
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	未完成说明
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	派工特殊备注
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	工位排产
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	要求完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划开始
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完成
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完成时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	外协分组
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	工位排产、日程
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc17067]10.9.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、物料编码、物料名称、基本数量、待出数量、拣配数量、计划数量、存货量

	第9-16列
	材质、选择、任务描述、结算报工单件工时、结算辅助单件工时、工位、生产订单号、操作人

	第17-24列
	报工工时、辅助工时、报工完成数、辅助完成数、合计工时、装夹时间、调程时间、记录数



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc24277]10.9.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“工位任务汇总”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“工位任务汇总”定位目标记录后，点击【原料】，根据页面提示完成操作。
	执行【原料】并显示对应结果。
	该操作针对工位任务汇总当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“工位任务汇总”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开编辑备注信息窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“编辑备注信息”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“编辑备注信息”弹窗，不提交本次优先级、未完成说明、派工特殊备注修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为工位任务汇总后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“工位任务汇总”定位目标记录或任务，点击【报工】，按页面提示完成后续步骤。
	记录本次完成数量、时间或结果，并更新任务完成状态。
	结果进入进度、工时、质量或后续流转判断；确认前应核对数量和结果。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



10.9.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	编辑备注信息
	优先级、未完成说明、派工特殊备注
	在“编辑备注信息”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“编辑备注信息”弹窗点击【确定】：提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	原料信息
	序号、物料编码、物料名称、基本数量、待出数量、拣配数量、计划数量、存货量、材质
	该窗口用于查看当前记录的关联内容，关闭窗口不会修改业务数据。

	历史工时
	选择、任务描述、结算报工单件工时、结算辅助单件工时、工位、生产订单号、操作人、报工工时、辅助工时、报工完成数、辅助完成数、合计工时、装夹时间、调程时间、记录数
	在“历史工时”弹窗点击【报工】：记录本次完成数量、时间或结果，并更新任务完成状态。 在“历史工时”窗口执行【辅助】：完成该窗口对应的操作。


10.9.5 前后数据关系
上游接收生产订单、物料、工艺路线、工位和人员；输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	优先级、未完成说明、派工特殊备注、工位排产、生产订单、销售订单、物料编码、物料名称、工序名称、要求完工日期、计划开始、计划完成、结束时间、开始时间、计划开始时间、计划完成时间、外协分组

	页面结果与下游影响
	序号、物料编码、物料名称、基本数量、待出数量、拣配数量、计划数量、存货量、材质、选择、任务描述、结算报工单件工时、结算辅助单件工时、工位、生产订单号、操作人等24项






[bookmark: _Toc7796]10.10 装配已排产
查询已排产装配任务及其工位、人员、数量和计划时间。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 装配已排产

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 04-10-plan]
图 10.10-1  计划排产 - 装配已排产系统页面
[bookmark: _Toc21938]10.10.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	已排产任务
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	排产状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	要求完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划开始
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完成
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	表单、日程
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc28348]10.10.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	发料齐套时间、生产订单、计划号、物料编码、物料名称、计划数、要求完工日期、工序名称

	第9-16列
	指派对象、指派数量、计划开始、派工时间、最晚开始、派工、二次派工、优先级

	第17-23列
	未完成说明、派工特殊备注、编辑、占用情况、销售订单、最后编辑人、最后编辑时间



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc449]10.10.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“装配已排产”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配已排产后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“装配已排产”定位目标记录或任务，点击【派工】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前记录生成或更新可执行任务，并将任务置为下游岗位可处理的状态。
	下发后生产、质量或执行岗位会据此接收任务；再次下发前应核对是否已存在任务。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“装配已排产”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开编辑备注信息窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“编辑备注信息”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“编辑备注信息”弹窗，不提交本次优先级、未完成说明、派工特殊备注修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配已排产后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



10.10.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	编辑备注信息
	优先级、未完成说明、派工特殊备注
	在“编辑备注信息”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“编辑备注信息”弹窗点击【确定】：提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。


10.10.5 前后数据关系
上游接收生产订单、物料、工艺路线、工位和人员；输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	已排产任务、生产订单、销售订单、物料编码、物料名称、工序名称、排产状态、要求完工日期、计划开始、计划完成、状态、结束时间、开始时间

	页面结果与下游影响
	发料齐套时间、生产订单、计划号、物料编码、物料名称、计划数、要求完工日期、工序名称、指派对象、指派数量、计划开始、派工时间、最晚开始、派工、二次派工、优先级等23项






[bookmark: _Toc12928]10.11 系统类装配任务
维护和查看系统类产品的装配任务、工位分配及计划执行状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 系统类装配任务

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 04-11-plan]
图 10.11-1  计划排产 - 系统类装配任务系统页面
[bookmark: _Toc11415]10.11.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	已排产任务
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	辅助配件
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	要求完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划开始
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完成
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完成时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	表单、日程
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc32153]10.11.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	钣金预达时间、销售订单、生产订单、物料编码、物料名称、计划数、齐套、发料状态

	第9-16列
	发料齐套、计划开始、派工时间、二次派工、编辑、预计送检日期、销售要求日期、发货要求日期

	第17-24列
	异常报警信息、装配进行中、质检进行中、任务装配工时、任务质检工时、合同装配工时、合同质检工时、装配工序说明

	第25-32列
	质检工序说明、要求完工日期、工序名称、计划号、指派对象、指派数量、最晚开始、派工

	第33-38列
	优先级、未完成说明、派工特殊备注、占用情况、最后编辑人、最后编辑时间



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc29810]10.11.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“系统类装配任务”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“系统类装配任务”定位目标记录或任务，点击【Excel导出】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前筛选范围生成并下载文件。
	不修改系统业务数据；导出内容以下载时的页面结果为准。

	在“系统类装配任务”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开编辑备注信息窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为系统类装配任务后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“编辑备注信息”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“编辑备注信息”弹窗，不提交本次优先级、未完成说明、派工特殊备注修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为系统类装配任务后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



10.11.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	编辑备注信息
	优先级、未完成说明、派工特殊备注
	在“编辑备注信息”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“编辑备注信息”弹窗点击【确定】：提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。


10.11.5 前后数据关系
上游接收生产订单、物料、工艺路线、工位和人员；输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	已排产任务、生产订单、销售订单、物料编码、物料名称、工序名称、辅助配件、要求完工日期、计划开始、计划完成、状态、结束时间、开始时间、计划开始时间、计划完成时间

	页面结果与下游影响
	钣金预达时间、销售订单、生产订单、物料编码、物料名称、计划数、齐套、发料状态、发料齐套、计划开始、派工时间、二次派工、编辑、预计送检日期、销售要求日期、发货要求日期等38项






[bookmark: _Toc27138]10.12 阀类装配任务
维护和查看阀类产品的装配任务、工位分配及计划执行状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 阀类装配任务

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 04-12-plan]
图 10.12-1  计划排产 - 阀类装配任务系统页面
[bookmark: _Toc17579]10.12.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	已排产任务
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	辅助配件
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	要求完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划开始
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完成
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完成时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	表单、日程
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc28291]10.12.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	发料齐套、计划开始、派工时间、齐套、销售订单、生产订单、物料编码、物料名称

	第9-16列
	计划数、二次派工、编辑、预计送检日期、销售要求日期、发货要求日期、异常报警信息、装配进行中

	第17-24列
	质检进行中、任务装配工时、任务质检工时、合同装配工时、合同质检工时、装配工序说明、质检工序说明、要求完工日期

	第25-32列
	工序名称、计划号、指派对象、指派数量、最晚开始、派工、优先级、未完成说明

	第33-36列
	派工特殊备注、占用情况、最后编辑人、最后编辑时间



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc22384]10.12.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“阀类装配任务”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“阀类装配任务”定位目标记录或任务，点击【Excel导出】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前筛选范围生成并下载文件。
	不修改系统业务数据；导出内容以下载时的页面结果为准。

	在“阀类装配任务”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开编辑备注信息窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为阀类装配任务后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。

	在“编辑备注信息”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“编辑备注信息”弹窗，不提交本次优先级、未完成说明、派工特殊备注修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“编辑备注信息”弹窗填写或核对优先级、未完成说明、派工特殊备注，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为阀类装配任务后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



10.12.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	编辑备注信息
	优先级、未完成说明、派工特殊备注
	在“编辑备注信息”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“编辑备注信息”弹窗点击【确定】：提交“编辑备注信息”弹窗中的优先级、未完成说明、派工特殊备注，成功后关闭弹窗或刷新列表。


10.12.5 前后数据关系
上游接收生产订单、物料、工艺路线、工位和人员；输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	已排产任务、生产订单、销售订单、物料编码、物料名称、工序名称、辅助配件、要求完工日期、计划开始、计划完成、状态、结束时间、开始时间、计划开始时间、计划完成时间

	页面结果与下游影响
	发料齐套、计划开始、派工时间、齐套、销售订单、生产订单、物料编码、物料名称、计划数、二次派工、编辑、预计送检日期、销售要求日期、发货要求日期、异常报警信息、装配进行中等36项






[bookmark: _Toc27709]10.13 及时齐套跟踪结果
汇总物料齐套跟踪结果，展示任务是否按计划具备投产或装配条件。
	项目
	说明

	菜单路径
	计划排产 > 及时齐套跟踪结果

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 04-13-plan]
图 10.13-1  计划排产 - 及时齐套跟踪结果系统页面
[bookmark: _Toc21228]10.13.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	发货状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	齐套
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	完成状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	发料状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	自制件属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	计划开始
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	产品编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc17689]10.13.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、物料编码、物料名称、缺件数量、库存数量、属性、生产订单号、进度

	第9-16列
	工艺路线/采购状态、预计完成时间、采购未清数量、到货草稿、质检状态、销售订单、计划号、生产订单

	第17-24列
	产品名称、产品编码、计划数量、入库数量、要求完工日、要求发货日、预计齐套时间、齐套

	第25-31列
	拣配状态、发料状态、装配开工、送检数量、终检、工艺、缺件项



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc20241]10.13.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“及时齐套跟踪结果”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。



[bookmark: _Toc22045]10.13.4 前后数据关系
上游接收生产订单、物料、工艺路线、工位和人员；输出机加及装配任务、计划时间和优先级，供生产中心、异常提醒和齐套跟踪使用。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、销售订单、物料编码、计划号、发货状态、齐套、完成状态、发料状态、自制件属性、计划开始、产品编码、日期

	页面结果与下游影响
	序号、物料编码、物料名称、缺件数量、库存数量、属性、生产订单号、进度、工艺路线/采购状态、预计完成时间、采购未清数量、到货草稿、质检状态、销售订单、计划号、生产订单等31项




[bookmark: _Toc16080]11 生产管理
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	本章范围：本章按正式菜单顺序说明各功能页面，重点介绍查询条件、列表字段、业务操作、弹窗和上下游数据关系。



	序号
	功能页面
	主要用途

	1
	生产计划跟踪
	综合查看生产订单从计划、工艺、排产到执行的进度与状态。

	2
	加工中心
	供机加现场查询本人或工位任务，并执行开工、暂停、报工、收料、自检、异常和图纸查看等生产操作。

	3
	过程异常管控
	集中查询和处理生产过程中登记的异常，跟踪异常类型、责任、状态和处理结果。

	4
	工时校验
	对生产报工形成的工时记录进行核对和校验，修正异常时长并保留校验状态。

	5
	外协管理
	管理生产外协任务的发料、收料、数量和状态，连接内部生产订单与外协执行。

	6
	人员绑定
	将人员与工位、设备或生产资源建立绑定关系，决定现场任务和报工的人员范围。

	7
	装配中心
	供装配现场执行开始、结束、送检、收验、领料、自检、异常和图纸查看等操作。

	8
	班次管理
	维护班次名称、班次类型及工作时间，为人员、设备和工时计算提供班次基础数据。

	9
	工时报表
	按项目、人员、任务或设备汇总生产工时，并支持日期过滤和 Excel 导出。

	10
	加急件管理
	登记和跟踪加急生产任务，维护加急数量、状态及相关订单信息。

	11
	拣配任务
	查看和处理生产物料拣配任务，跟踪拣配数量和完成状态。

	12
	采购外协管理
	跟踪采购外协任务的订单、发料、到货、收料和完成情况。

	13
	工时查询
	按人员、订单、物料、工序和日期查询生产工时明细。

	14
	机加正在进行中
	实时查看正在机加执行的人员、设备、任务及开始时间。

	15
	装配状态
	实时查看装配任务的当前执行、送检、收验和完成状态。

	16
	外协报表
	按订单、供应商、物料和日期汇总外协发料、收料及完成数据。

	17
	工时修正
	对满足权限和状态条件的生产工时记录进行修正，并保留修改依据。

	18
	物料机器人
	查询 AGV 物料搬运任务的起点、终点、状态和时间，并在授权情况下处理任务状态。

	19
	手续确认报表
	汇总订单或任务相关手续的确认状态，供生产和发货前核查。

	20
	发货通知列表
	查询发货通知及其订单、物料、数量、状态和关联文件，供生产与销售协同。

	21
	结算工时
	按任务和人员结算可计入的生产工时，形成结算口径的工时结果。





[bookmark: _Toc1318]11.1 生产计划跟踪
综合查看生产订单从计划、工艺、排产到执行的进度与状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 生产计划跟踪

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 05-01-production]
图 11.1-1  生产管理 - 生产计划跟踪系统页面
[bookmark: _Toc775]11.1.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	产品编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	自制件属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	外协状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	加急状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	单据状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc24618]11.1.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、工序名称、计划数量、标准工时、指派对象、外协、计划开始时间、计划结束时间

	第9-16列
	实际开始时间、实际结束时间、完成进度、完成数量、外协发料数量、合格数、不良数、任务状态

	第17-24列
	加工状态、销售订单、生产订单、产品编码、产品名称、加急数量、入库数量、要求完工日

	第25-32列
	排产、拣配、开工、终检、加急、优先级、当前序、工艺路线

	第33-33列
	计划号



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc10273]11.1.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“生产计划跟踪”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“加急明细”查看窗口核对内容后，点击【关闭】返回当前列表。
	关闭“加急明细”窗口并返回当前页面。
	仅退出查看窗口，不改变已保存的业务记录。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



11.1.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	加急明细
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“加急明细”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


11.1.5 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、销售订单、产品编码、计划号、自制件属性、外协状态、加急状态、单据状态

	页面结果与下游影响
	序号、工序名称、计划数量、标准工时、指派对象、外协、计划开始时间、计划结束时间、实际开始时间、实际结束时间、完成进度、完成数量、外协发料数量、合格数、不良数、任务状态等33项






[bookmark: _Toc1813]11.2 加工中心
供机加现场查询本人或工位任务，并执行开工、暂停、报工、收料、自检、异常和图纸查看等生产操作。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 加工中心

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 05-02-production]
图 11.2-1  生产管理 - 加工中心系统页面
[bookmark: _Toc11541]11.2.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	工位名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	当前订单号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	合同号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	零件编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	分配数
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	已完成
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	任务ID
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划开工
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	任务状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	零件编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	待我处理、我发起的、我已处理
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc4955]11.2.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、生产订单、销售订单、物料名称、物料编码、顺序、工序名称、分配数

	第9-16列
	上序合格数、加工状态、收料状态、加急数量、下序名称、加急、优先、首检

	第17-24列
	序检、内码、备注、指派对象、完成数、任务状态、计划号、计划开始

	第25-32列
	计划完成、开工时间、收料数、检测项目、上限值、下限值、测量单位、检验比例

	第33-40列
	检具、实测值、判定、质检类型、计划生产数、检验数量、检验结果、合格数量



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc30629]11.2.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“加工中心”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“收检”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“收检”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“辅助结束”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为加工中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“辅助结束”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为加工中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“辅助结束”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为加工中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“加工中心”定位目标记录后，点击【上一个下一个】，根据页面提示完成操作。
	执行【上一个下一个】并显示对应结果。
	该操作针对加工中心当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“加工中心”列表定位目标记录，点击对应【辅助结束窗口删除当前记录并关闭】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“加工中心”列表定位目标记录，点击对应【序检自检窗口的上/下条、保存与删除】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“收检”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“收检”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为加工中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“加工中心”定位目标记录或任务，点击【查看检验详情】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“辅助结束”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为加工中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“加工中心”页面点击【新增异常工时】，填写弹窗中的必填项后按提示确认。
	打开新增入口；确认后创建当前业务记录。
	新记录成功后进入本页业务范围，并可被后续环节使用。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“加工中心”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开编辑任务信息窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“异常工时”弹窗填写或核对序号、人员、生产订单、类型、物料编码、物料名称、工序名称、开始时间等13项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“异常工时”弹窗中的序号、人员、生产订单、类型、物料编码、物料名称、工序名称、开始时间等13项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为加工中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“新增工时记录”弹窗填写或核对操作类别、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间等10项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“新增工时记录”弹窗中的操作类别、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间等10项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为加工中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“编辑任务信息”弹窗填写或核对生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间、加工工时，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑任务信息”弹窗中的生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间、加工工时，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为加工中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“加工中心”定位目标记录后，点击【处理】，根据页面提示完成操作。
	执行【处理】并显示对应结果。
	该操作针对加工中心当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“加工中心”定位目标记录后，点击【转办】，根据页面提示完成操作。
	执行【转办】并显示对应结果。
	该操作针对加工中心当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“加工中心”定位目标记录后，点击【发起新流程】，根据页面提示完成操作。
	执行【发起新流程】并显示对应结果。
	该操作针对加工中心当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“加工中心”定位目标记录或任务，点击【查看进度】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“加工中心”定位目标记录后，点击【完结】，根据页面提示完成操作。
	执行【完结】并显示对应结果。
	该操作针对加工中心当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“加工中心”页面点击【添加审批人】，填写弹窗中的必填项后按提示确认。
	打开新增入口；确认后创建当前业务记录。
	新记录成功后进入本页业务范围，并可被后续环节使用。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“加工中心”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“加工中心”定位目标记录后，点击【提交】，根据页面提示完成操作。
	保存当前记录的流程标题、流程描述、优先级、发起人ID、发起人姓名、审批人ID等12项；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“加工中心”定位目标记录后，点击【提交】，根据页面提示完成操作。
	保存当前记录的流程ID、节点ID、审批人ID、审批人姓名、处理结果、审批意见等7项；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“辅助结束”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为加工中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“加工中心”定位目标记录后，点击【确认完结】，根据页面提示完成操作。
	执行【确认完结】并显示对应结果。
	该操作针对加工中心当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“退库单”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“退库单”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为加工中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“领料单”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“领料单”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为加工中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“加班确认”弹窗填写或核对当前内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“加班确认”弹窗中的已填写内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为加工中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



11.2.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	辅助结束
	生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员
	在“辅助结束”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“辅助结束”弹窗点击【确定】：提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	收料
	生产订单、销售订单、零件编码、分配数、已收料、上序合格数、收料工位、本次收料、操作人
	在“收料”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“收料”弹窗点击【确定】：提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	开始加工
	生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、操作工位、操作人
	在“开始加工”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“开始加工”弹窗点击【确定】：提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	首检自检
	检测项目、上限值、下限值、测量单位、检验比例、检具、备注、实测值、判定
	在“首检自检”窗口执行【上一个】：完成该窗口对应的操作。 在“首检自检”窗口执行【下一个】：完成该窗口对应的操作。 在“首检自检”窗口执行【删除当前记录】：完成该窗口对应的操作。 在“首检自检”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	序检自检
	检测项目、上限值、下限值、检验比例、检具、备注、实测值、判定
	在“序检自检”窗口执行【上一个】：完成该窗口对应的操作。 在“序检自检”窗口执行【下一个】：完成该窗口对应的操作。 在“序检自检”弹窗点击【保存当前记录】：提交本弹窗中与序检自检相关的已填写内容。 在“序检自检”窗口执行【删除当前记录】：完成该窗口对应的操作。 在“序检自检”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	收检
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“收检”弹窗点击【确定】：提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。 在“收检”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	检验记录
	序号、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、质检类型、计划生产数、检验数量、检验结果、合格数量、不合格数量、检测人、检测时间、操作
	该窗口用于查看当前记录的关联内容，关闭窗口不会修改业务数据。

	业务操作弹窗
	序号、检测零件编号、检测结果、检测人、检测时间、零件编号、操作
	在“业务操作弹窗”窗口执行【检测详情】：完成该窗口对应的操作。

	检测详情
	序号、检测项目、理论值、上限值、下限值、实测值、单位、检验比例、检具、检测结果、备注、检测人、检测时间
	在“检测详情”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	报工
	生产订单、销售订单、物料编码、物料名称、报工日期、当前时间、报工数量、操作人、二级工序说明、序号、工序名称、指派对象、计划完成、开工时间、分配数、完成数、上序合格数、前序不合格总数等19项
	在“报工”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“报工”弹窗点击【确定】：提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	异常工时
	序号、人员、生产订单、类型、物料编码、物料名称、工序名称、开始时间、结束时间、加工工时、最后编辑人、最后编辑时间、操作
	在“异常工时”弹窗点击【新增异常工时】：打开新增入口；确认后创建当前业务记录。 在“异常工时”弹窗点击【编辑】：打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。 在“异常工时”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“异常工时”弹窗点击【确定】：提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	新增工时记录
	操作类别、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间、工作内容、备注说明
	在“新增工时记录”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“新增工时记录”弹窗点击【确定】：提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	编辑任务信息
	生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间、加工工时
	在“编辑任务信息”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。 在“编辑任务信息”弹窗点击【确定】：提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	异常管控
	流程名称、发起时间、当前节点、状态、操作、申请人、处理时间、处理结果、审批意见
	在“异常管控”弹窗点击【处理】：执行【处理】并显示对应结果。 在“异常管控”弹窗点击【转办】：执行【转办】并显示对应结果。 在“异常管控”弹窗点击【发起新流程】：执行【发起新流程】并显示对应结果。 在“异常管控”弹窗点击【查看进度】：打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。 在“异常管控”弹窗点击【完结】：执行【完结】并显示对应结果。 在“异常管控”窗口执行【查看详情】：完成该窗口对应的操作。

	发起新流程
	优先级、流程标题、流程描述、审批人、已关联生产订单、物料名称、物料编号、工序名称、物料编码、销售订单、生产订单、计划数、指派对象编号、指派对象、指派数量、计划开始时间、计划完成时间、最晚开始时间等19项
	在“发起新流程”弹窗点击【添加审批人】：打开新增入口；确认后创建当前业务记录。 在“发起新流程”弹窗点击【查询】：按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。 在“发起新流程”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“发起新流程”弹窗点击【提 交】：保存当前记录的流程标题、流程描述、优先级、发起人ID、发起人姓名、审批人ID等12项；成功后页面显示最新结果。

	处理任务
	处理意见、审批意见
	在“处理任务”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“处理任务”弹窗点击【提 交】：保存当前记录的流程标题、流程描述、优先级、发起人ID、发起人姓名、审批人ID等12项；成功后页面显示最新结果。

	流程进度详情
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	该窗口用于查看当前记录的关联内容，关闭窗口不会修改业务数据。

	转办流程
	目标人员、转办原因
	在“转办流程”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“转办流程”弹窗点击【确定】：提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	完结流程
	流程名称、完结原因、完结结果
	在“完结流程”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“完结流程”弹窗点击【确 认 完 结】：执行【确认完结】并显示对应结果。

	退库单
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“退库单”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。 在“退库单”弹窗点击【确定】：提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	领料单
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“领料单”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。 在“领料单”弹窗点击【确定】：提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	图纸
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“图纸”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	加急明细
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“加急明细”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	报工确认
	班次、状态、加班、加班人员、特殊工时人员、班次标准工时(H)
	在“报工确认”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“报工确认”弹窗点击【确定】：提交“辅助结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、辅助工件、操作工位、操作人、调机人员，成功后关闭弹窗或刷新列表。


11.2.5 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	工位名称、当前订单号、合同号、零件编号、分配数、已完成、任务ID、生产订单、物料编码、计划号、销售订单、计划开工、任务状态、零件编码、结束时间、开始时间、状态

	页面结果与下游影响
	序号、生产订单、销售订单、物料名称、物料编码、顺序、工序名称、分配数、上序合格数、加工状态、收料状态、加急数量、下序名称、加急、优先、首检等40项






[bookmark: _Toc27241]11.3 过程异常管控
集中查询和处理生产过程中登记的异常，跟踪异常类型、责任、状态和处理结果。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 过程异常管控

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 05-03-production]
图 11.3-1  生产管理 - 过程异常管控系统页面
[bookmark: _Toc20850]11.3.1 搜索与过滤
本页面没有独立的顶部搜索区，进入页面后按默认条件加载数据，或通过页签、树节点、当前工位/人员上下文切换数据范围。
[bookmark: _Toc22378]11.3.2 列表字段与页面结果
该页面主要使用自定义看板、卡片或复用组件展示结果，字段布局以截图及页面实时内容为准。
[bookmark: _Toc891]11.3.3 功能按钮与操作
本页主要通过大尺寸现场操作按钮、图标按钮、表格行操作或复用组件执行命令。操作前必须先选择当前任务，并根据按钮文字和确认提示核对目标记录。
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	页面操作
	按页面提示完成过程异常管控查询或维护。
	执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。


[bookmark: _Toc14281]11.3.4 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	当前登录人员、角色、工位、默认状态或上游任务上下文

	页面结果与下游影响
	自定义看板、统计结果、状态卡片或复用组件结果






[bookmark: _Toc23048]11.4 工时校验
对生产报工形成的工时记录进行核对和校验，修正异常时长并保留校验状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 工时校验

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 05-04-production]
图 11.4-1  生产管理 - 工时校验系统页面
[bookmark: _Toc15297]11.4.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	任务ID
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	操作人
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	开始时间范围
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	校验状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	异常
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	性质
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	加班
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc27494]11.4.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、工时ID、人员、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、工位名称

	第9-16列
	报工类型、数量、开始时间、结束时间、设备工时、人员工时、绑定设备数、工序说明

	第17-24列
	异常说明、校验状态、最后编辑人、最后编辑时间、操作、累计分钟、设备状态、累计秒数



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc4985]11.4.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“工时校验”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“工时校验”定位目标记录后，点击【一键校验】，根据页面提示完成操作。
	执行【一键校验】并显示对应结果。
	该操作针对工时校验当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“工时校验”定位目标记录后，点击【直接校验】，根据页面提示完成操作。
	执行【直接校验】并显示对应结果。
	该操作针对工时校验当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“编辑任务信息”查看窗口核对内容后，点击【关闭】返回当前列表。
	关闭“编辑任务信息”窗口并返回当前页面。
	仅退出查看窗口，不改变已保存的业务记录。

	在“编辑任务信息”弹窗填写或核对当前内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑任务信息”弹窗中的已填写内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为工时校验后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



11.4.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	业务操作弹窗
	生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、工位名称、操作人、操作类别、操作数值、开始时间、结束时间、设备工时、人员工时、工序顺序、班次标准工时
	在“业务操作弹窗”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。 在“业务操作弹窗”弹窗点击【确定】：提交“编辑任务信息”弹窗中的已填写内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	设备工时
	工位名称、累计分钟、设备状态、累计秒数
	在“设备工时”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


11.4.5 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	任务ID、生产订单、操作人、开始时间范围、校验状态、异常、性质、加班、开始时间、结束时间

	页面结果与下游影响
	序号、工时ID、人员、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、工位名称、报工类型、数量、开始时间、结束时间、设备工时、人员工时、绑定设备数、工序说明等24项






[bookmark: _Toc32682]11.5 外协管理
管理生产外协任务的发料、收料、数量和状态，连接内部生产订单与外协执行。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 外协管理

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 05-05-production]
图 11.5-1  生产管理 - 外协管理系统页面
[bookmark: _Toc3192]11.5.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	同步状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	执行状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc28705]11.5.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、状态、生产订单、计划号、工序名称、物料名称、同步状态、上序合格数

	第9-16列
	指派数量、打印数量、发料数量、收货数量、备注、单重、物料编码、打印次数

	第17-21列
	计划开始时间、计划完成时间、操作、时间、数量



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc11680]11.5.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“外协管理”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“外协管理”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“外协管理”定位目标记录后，点击【发料】，根据页面提示完成操作。
	执行【发料】并显示对应结果。
	该操作针对外协管理当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“外协管理”定位目标记录后，点击【收货】，根据页面提示完成操作。
	执行【收货】并显示对应结果。
	该操作针对外协管理当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“外协管理”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开发料窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“外协管理”定位目标记录后，点击【历史记录】，根据页面提示完成操作。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“外协管理”定位目标记录或任务，点击【查看图纸】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“外协管理”定位目标记录或任务，点击【工艺图纸】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“发料”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“发料”弹窗，不提交本次生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“发料”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“发料”弹窗中的生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为外协管理后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“发料”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“发料”弹窗中的生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为外协管理后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“发料”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“发料”弹窗中的生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为外协管理后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“外协管理”定位目标记录或任务，点击【打印】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的预览或打印内容。
	不修改业务数据；打印前应核对记录和版本。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



11.5.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	发料
	生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料、操作人
	在“发料”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“发料”弹窗点击【确定】：提交“发料”弹窗中的生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	收货
	生产订单、销售订单、物料编号、发料数、已收货、发料工位、本次收货、操作人
	在“收货”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“收货”弹窗点击【确定】：提交“发料”弹窗中的生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	编辑
	打印数量、单重、备注
	在“编辑”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“编辑”弹窗点击【确定】：提交“发料”弹窗中的生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	历史发料
	备注、时间、数量、操作
	在“历史发料”弹窗点击【打印】：按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。 在“历史发料”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	图纸
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“图纸”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


11.5.5 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、计划号、物料编码、物料名称、工序名称、同步状态、状态、执行状态

	页面结果与下游影响
	序号、状态、生产订单、计划号、工序名称、物料名称、同步状态、上序合格数、指派数量、打印数量、发料数量、收货数量、备注、单重、物料编码、打印次数等21项






[bookmark: _Toc22477]11.6 人员绑定
将人员与工位、设备或生产资源建立绑定关系，决定现场任务和报工的人员范围。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 人员绑定

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 05-06-production]
图 11.6-1  生产管理 - 人员绑定系统页面
[bookmark: _Toc12449]11.6.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	工位名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc31949]11.6.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-5列
	序号、工位名称、工位号、绑定人员、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc8064]11.6.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“人员绑定”定位目标记录后，点击【绑定人员】，根据页面提示完成操作。
	保存当前记录的工位号；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“绑定人员”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“绑定人员”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为人员绑定后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“绑定人员”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“绑定人员”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。



11.6.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	绑定人员
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“绑定人员”弹窗点击【确定】：提交“绑定人员”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。 在“绑定人员”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。


11.6.5 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	工位名称

	页面结果与下游影响
	序号、工位名称、工位号、绑定人员、操作






[bookmark: _Toc10317]11.7 装配中心
供装配现场执行开始、结束、送检、收验、领料、自检、异常和图纸查看等操作。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 装配中心

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 05-07-production]
图 11.7-1  生产管理 - 装配中心系统页面
[bookmark: _Toc9034]11.7.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	任务ID
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划开工
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	任务状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	零件编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	零件名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc8908]11.7.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、生产订单、销售订单、计划号、物料编码、物料名称、齐套、发料状态

	第9-16列
	拣配、操作、加急数量、分配数、送检数、任务状态、工序顺序、指派对象

	第17-24列
	计划开始、计划完成、二次派工、工序名称、上序合格数、开工时间、加工状态、收料数

	第25-32列
	优先、首检、序检、检测项目、上限值、下限值、测量单位、检验比例

	第33-40列
	检具、备注、实测值、判定、人员、类型、开始时间、结束时间



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc29769]11.7.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“装配中心”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“装配中心”定位目标记录后，点击【上一个下一个】，根据页面提示完成操作。
	执行【上一个下一个】并显示对应结果。
	该操作针对装配中心当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“装配中心”列表定位目标记录，点击对应【首检自检窗口删除当前记录并关闭】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“装配中心”列表定位目标记录，点击对应【序检自检窗口的上/下条、保存与删除】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“收检”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“收检”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“收检”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“收检”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“送检”弹窗填写或核对生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“装配中心”页面点击【新增异常工时】，填写弹窗中的必填项后按提示确认。
	打开新增入口；确认后创建当前业务记录。
	新记录成功后进入本页业务范围，并可被后续环节使用。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“装配中心”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开编辑任务信息窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“异常工时”弹窗填写或核对序号、人员、生产订单、类型、物料编码、物料名称、工序名称、开始时间等13项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“异常工时”弹窗中的序号、人员、生产订单、类型、物料编码、物料名称、工序名称、开始时间等13项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“新增工时记录”弹窗填写或核对操作类别、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间等10项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“新增工时记录”弹窗中的操作类别、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间等10项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“编辑任务信息”弹窗填写或核对生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间、加工工时，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑任务信息”弹窗中的生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间、加工工时，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“退库单”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“退库单”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“领料单”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“领料单”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“报工结束”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、操作工位、操作人、备注、工序说明等9项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“报工结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、操作工位、操作人、备注、工序说明等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“加班确认”弹窗填写或核对是否加班、日期类型、加班人员、特殊工时人员、班次标准工时(H)，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“加班确认”弹窗中的是否加班、日期类型、加班人员、特殊工时人员、班次标准工时(H)，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为装配中心后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



11.7.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	首检自检
	检测项目、上限值、下限值、测量单位、检验比例、检具、备注、实测值、判定
	在“首检自检”窗口执行【上一个】：完成该窗口对应的操作。 在“首检自检”窗口执行【下一个】：完成该窗口对应的操作。 在“首检自检”窗口执行【删除当前记录】：完成该窗口对应的操作。 在“首检自检”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	序检自检
	检测项目、上限值、下限值、检验比例、检具、备注、实测值、判定
	在“序检自检”窗口执行【上一个】：完成该窗口对应的操作。 在“序检自检”窗口执行【下一个】：完成该窗口对应的操作。 在“序检自检”弹窗点击【保存当前记录】：提交本弹窗中与序检自检相关的已填写内容。 在“序检自检”窗口执行【删除当前记录】：完成该窗口对应的操作。 在“序检自检”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	收检
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“收检”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。 在“收检”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	送检
	生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人
	在“送检”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“送检”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	异常工时
	序号、人员、生产订单、类型、物料编码、物料名称、工序名称、开始时间、结束时间、加工工时、最后编辑人、最后编辑时间、操作
	在“异常工时”弹窗点击【新增异常工时】：打开新增入口；确认后创建当前业务记录。 在“异常工时”弹窗点击【编辑】：打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。 在“异常工时”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“异常工时”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	异常管控
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	该窗口用于查看当前记录的关联内容，关闭窗口不会修改业务数据。

	新增工时记录
	操作类别、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间、工作内容、备注说明
	在“新增工时记录”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“新增工时记录”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	编辑任务信息
	生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间、加工工时
	在“编辑任务信息”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。 在“编辑任务信息”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	退库单
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“退库单”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。 在“退库单”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	领料单
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“领料单”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。 在“领料单”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	缺料单
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“缺料单”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	报工结束
	生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、操作工位、操作人、备注、工序说明、异常说明
	在“报工结束”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“报工结束”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	图纸
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“图纸”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	加急明细
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“加急明细”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	加班确认
	是否加班、日期类型、加班人员、特殊工时人员、班次标准工时(H)
	在“加班确认”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“加班确认”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。


11.7.5 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	任务ID、生产订单、计划号、销售订单、物料编码、物料名称、计划开工、任务状态、零件编码、零件名称、结束时间、开始时间、状态

	页面结果与下游影响
	序号、生产订单、销售订单、计划号、物料编码、物料名称、齐套、发料状态、拣配、操作、加急数量、分配数、送检数、任务状态、工序顺序、指派对象等40项






[bookmark: _Toc28649]11.8 班次管理
维护班次名称、班次类型及工作时间，为人员、设备和工时计算提供班次基础数据。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 班次管理

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 05-08-production]
图 11.8-1  生产管理 - 班次管理系统页面
[bookmark: _Toc24015]11.8.1 搜索与过滤
本页面没有独立的顶部搜索区，进入页面后按默认条件加载数据，或通过页签、树节点、当前工位/人员上下文切换数据范围。
[bookmark: _Toc14046]11.8.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-5列
	序号、班次、时间、绑定人员、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc17950]11.8.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“班次管理”页面点击【添加新班次】，填写弹窗中的必填项后按提示确认。
	打开新增入口；确认后创建当前业务记录。
	新记录成功后进入本页业务范围，并可被后续环节使用。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“班次管理”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开绑定人员窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“班次管理”完成当前记录或窗口内容修改后，点击对应【保存】并等待页面提示。
	保存当前记录的班次编号、班次名称、开始时间、结束时间、操作人；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“绑定人员”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“绑定人员”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“班次管理”定位目标记录后，点击【绑定】，根据页面提示完成操作。
	保存当前记录的班次编号；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“班次管理”列表定位目标记录，点击对应【删除】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“绑定人员”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“绑定人员”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为班次管理后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“绑定人员”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“绑定人员”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



11.8.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	绑定人员
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“绑定人员”弹窗点击【确定】：提交“绑定人员”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。 在“绑定人员”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。


11.8.5 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	当前登录人员、角色、工位、默认状态或上游任务上下文

	页面结果与下游影响
	序号、班次、时间、绑定人员、操作






[bookmark: _Toc11912]11.9 工时报表
按项目、人员、任务或设备汇总生产工时，并支持日期过滤和 Excel 导出。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 工时报表

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 05-09-production]
图 11.9-1  生产管理 - 工时报表系统页面
[bookmark: _Toc713]11.9.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	合同号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	作业者
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	产品编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	订单号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工时类型
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	报工开始日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	报工结束日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	结束日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	项目工时、作业者工时、任务工时、设备工时
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc18776]11.9.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	合同号、产品名称、产品编码、计划数量、工序说明、工时类型、工时(h)、操作人

	第9-16列
	开始时间、结束时间、订单编号、工序名称、指派对象、计划/完成、报工数量、操作人/日期

	第17-22列
	订单号、类型、异常说明、报工次数、班次、报工类型



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc24234]11.9.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“工时报表”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“工时报表”定位目标记录或任务，点击【Excel导出】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前筛选范围生成并下载文件。
	不修改系统业务数据；导出内容以下载时的页面结果为准。



[bookmark: _Toc2787]11.9.4 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	合同号、作业者、产品编码、工序、订单号、工时类型、报工开始日期、报工结束日期、开始日期、结束日期

	页面结果与下游影响
	合同号、产品名称、产品编码、计划数量、工序说明、工时类型、工时(h)、操作人、开始时间、结束时间、订单编号、工序名称、指派对象、计划/完成、报工数量、操作人/日期等22项






[bookmark: _Toc3096]11.10 加急件管理
登记和跟踪加急生产任务，维护加急数量、状态及相关订单信息。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 加急件管理

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 05-10-production]
图 11.10-1  生产管理 - 加急件管理系统页面
[bookmark: _Toc22409]11.10.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	转至状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	完成状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	物料编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc9722]11.10.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、销售订单、生产订单、物料名称、物料编码、工序名称、计划生产数、加急数量

	第9-14列
	收检数量、合格数、不合格、检验操作人、检验时间、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc3723]11.10.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“加急件管理”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“加急件管理”定位目标记录后，点击【加急状态调整】，根据页面提示完成操作。
	保存当前记录的订单号；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



11.10.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	加急明细
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“加急明细”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


11.10.5 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	销售订单、生产订单、物料编码、属性、转至状态、完成状态、物料编号

	页面结果与下游影响
	序号、销售订单、生产订单、物料名称、物料编码、工序名称、计划生产数、加急数量、收检数量、合格数、不合格、检验操作人、检验时间、操作






[bookmark: _Toc16600]11.11 拣配任务
查看和处理生产物料拣配任务，跟踪拣配数量和完成状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 拣配任务

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 05-11-production]
图 11.11-1  生产管理 - 拣配任务系统页面
[bookmark: _Toc975]11.11.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	位置
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	完成状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	物料编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc6912]11.11.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、项目、计划号、生产订单号、物料名称、产成品物料编号、计划生产数、加急数量

	第9-14列
	计划数量、拣配日期、预计齐套时间、检验操作人、检验时间、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc30110]11.11.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“拣配任务”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“加急明细”查看窗口核对内容后，点击【关闭】返回当前列表。
	关闭“加急明细”窗口并返回当前页面。
	仅退出查看窗口，不改变已保存的业务记录。



11.11.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	加急明细
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“加急明细”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


11.11.5 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	销售订单、生产订单、物料编码、属性、位置、完成状态、物料编号

	页面结果与下游影响
	序号、项目、计划号、生产订单号、物料名称、产成品物料编号、计划生产数、加急数量、计划数量、拣配日期、预计齐套时间、检验操作人、检验时间、操作






[bookmark: _Toc17058]11.12 采购外协管理
跟踪采购外协任务的订单、发料、到货、收料和完成情况。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 采购外协管理

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 05-12-production]
图 11.12-1  生产管理 - 采购外协管理系统页面
[bookmark: _Toc15849]11.12.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	发料状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	同步状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	执行状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc2302]11.12.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、单据状态、生产订单、计划号、物料名称、工序名称、物料编码、计划开始时间

	第9-16列
	计划完成时间、同步状态、上序合格数、指派数量、打印数量、发料数量、收货数量、单重

	第17-24列
	打印次数、备注、操作、类型、时间、数量、操作人、质检类型

	第25-27列
	检验数量、合格数、不合格数



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc1714]11.12.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“采购外协管理”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“采购外协管理”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“采购外协管理”定位目标记录后，点击【发料】，根据页面提示完成操作。
	执行【发料】并显示对应结果。
	该操作针对采购外协管理当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“采购外协管理”定位目标记录后，点击【收货】，根据页面提示完成操作。
	执行【收货】并显示对应结果。
	该操作针对采购外协管理当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“采购外协管理”定位目标记录后，点击【更新】，根据页面提示完成操作。
	执行【更新】并显示对应结果。
	该操作针对采购外协管理当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“采购外协管理”定位目标记录或任务，点击【查看图纸】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“采购外协管理”定位目标记录或任务，点击【工艺图纸】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“采购外协管理”定位目标记录后，点击【收发记录】，根据页面提示完成操作。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“采购外协管理”定位目标记录后，点击【质检记录】，根据页面提示完成操作。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“发料”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“发料”弹窗，不提交本次生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“发料”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“发料”弹窗中的生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为采购外协管理后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“发料”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“发料”弹窗中的生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为采购外协管理后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“发料”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“发料”弹窗中的生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为采购外协管理后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



11.12.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	发料
	生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料、操作人
	在“发料”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“发料”弹窗点击【确定】：提交“发料”弹窗中的生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	收货
	生产订单、销售订单、物料编号、发料数、已收货、发料工位、本次收货、操作人
	在“收货”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“收货”弹窗点击【确定】：提交“发料”弹窗中的生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	编辑
	打印数量、单重、备注
	在“编辑”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“编辑”弹窗点击【确定】：提交“发料”弹窗中的生产订单、销售订单、物料编号、分配数、上序合格数、已发料、发料工位、本次发料等9项，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	收发记录
	类型、时间、数量、操作人
	在“收发记录”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	质检记录
	质检类型、检验数量、合格数、不合格数、操作人、时间
	在“质检记录”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	图纸
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“图纸”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


11.12.5 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、计划号、物料编码、物料名称、工序名称、发料状态、同步状态、状态、执行状态

	页面结果与下游影响
	序号、单据状态、生产订单、计划号、物料名称、工序名称、物料编码、计划开始时间、计划完成时间、同步状态、上序合格数、指派数量、打印数量、发料数量、收货数量、单重等27项






[bookmark: _Toc20907]11.13 工时查询
按人员、订单、物料、工序和日期查询生产工时明细。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 工时查询

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主
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图 11.13-1  生产管理 - 工时查询系统页面
[bookmark: _Toc19292]11.13.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	合同号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	产品编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	订单号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	数据条数
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	报工开始日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	报工结束日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	结束日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



	页面页签/视图
	切换说明

	工序工时
	切换页签会改变展示维度或数据范围；导出前确认当前页签。



[bookmark: _Toc23531]11.13.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	任务描述、日期、班次、操作人、生产订单号、报工类型、报工数量、工位

	第9-16列
	工时、程序时间、单件工时、工艺工时、合同号、订单号、产品编码、产品名称

	第17-17列
	工序名称



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc23370]11.13.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“工时查询”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。



[bookmark: _Toc3130]11.13.4 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	合同号、产品编码、订单号、数据条数、报工开始日期、报工结束日期、开始日期、结束日期

	页面结果与下游影响
	任务描述、日期、班次、操作人、生产订单号、报工类型、报工数量、工位、工时、程序时间、单件工时、工艺工时、合同号、订单号、产品编码、产品名称等17项






[bookmark: _Toc26028]11.14 机加正在进行中
实时查看正在机加执行的人员、设备、任务及开始时间。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 机加正在进行中

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 05-14-production]
图 11.14-1  生产管理 - 机加正在进行中系统页面
[bookmark: _Toc26692]11.14.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	设备
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	参数名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc30886]11.14.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、工位、生产订单、计划号、销售订单、物料名称、物料编码、顺序

	第9-16列
	工序名称、分配数、上序合格数、加工状态、收料状态、下序名称、优先、完成数

	第17-24列
	收检合格数、收检不合格数、人员名称、加急数量、任务状态、开工时间、计划开始、计划完成

	第25-26列
	备注、收料数



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc28720]11.14.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“机加正在进行中”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。



[bookmark: _Toc31730]11.14.4 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	设备、参数名称

	页面结果与下游影响
	序号、工位、生产订单、计划号、销售订单、物料名称、物料编码、顺序、工序名称、分配数、上序合格数、加工状态、收料状态、下序名称、优先、完成数等26项






[bookmark: _Toc31805]11.15 装配状态
实时查看装配任务的当前执行、送检、收验和完成状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 装配状态

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 05-15-production]
图 11.15-1  生产管理 - 装配状态系统页面
[bookmark: _Toc24724]11.15.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	操作人
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	检测人
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc21532]11.15.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、人员名称、工位、生产订单、计划号、销售订单、物料名称、物料编码

	第9-16列
	顺序、工序名称、分配数、上序合格数、加工状态、送检数、收检合格数、收检不合格数

	第17-24列
	入库数量、发料状态、拣配状态、齐套、开始时间、计划开始、计划完成、备注



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc26445]11.15.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“装配状态”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。



[bookmark: _Toc13838]11.15.4 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	操作人、检测人

	页面结果与下游影响
	序号、人员名称、工位、生产订单、计划号、销售订单、物料名称、物料编码、顺序、工序名称、分配数、上序合格数、加工状态、送检数、收检合格数、收检不合格数等24项






[bookmark: _Toc31674]11.16 外协报表
按订单、供应商、物料和日期汇总外协发料、收料及完成数据。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 外协报表

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 05-16-production]
图 11.16-1  生产管理 - 外协报表系统页面
[bookmark: _Toc29724]11.16.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	订单号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	合同号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	零件编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	零件名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	质检类型
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	供应商
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	状态筛选
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc20789]11.16.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	供应商、订单号、计划号、合同号、零件编码、零件名称、工序名称、材质

	第9-16列
	数量、单价、金额、发料日期、要求到货日期、外协预计到货、收货日期、收货数量

	第17-21列
	合格数量、报废数量、开票状态、发料数量、收料数量



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc16350]11.16.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“外协报表”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“外协报表”定位目标记录或任务，点击【Excel导出】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前筛选范围生成并下载文件。
	不修改系统业务数据；导出内容以下载时的页面结果为准。



[bookmark: _Toc16814]11.16.4 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	订单号、合同号、零件编码、零件名称、质检类型、供应商、状态筛选

	页面结果与下游影响
	供应商、订单号、计划号、合同号、零件编码、零件名称、工序名称、材质、数量、单价、金额、发料日期、要求到货日期、外协预计到货、收货日期、收货数量等21项






[bookmark: _Toc5121]11.17 工时修正
对满足权限和状态条件的生产工时记录进行修正，并保留修改依据。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 工时修正

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态
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图 11.17-1  生产管理 - 工时修正系统页面
[bookmark: _Toc15927]11.17.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	任务ID
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	操作人
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	校验状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	异常
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	性质
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	加班
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc27895]11.17.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、工时ID、人员、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、工位名称

	第9-16列
	报工类型、数量、开始时间、结束时间、设备工时、人员工时、校验状态、最后编辑人

	第17-21列
	最后编辑时间、操作、累计分钟、设备状态、累计秒数



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc26051]11.17.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“工时修正”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“工时修正”页面点击【新增工时记录】，填写弹窗中的必填项后按提示确认。
	打开新增入口；确认后创建当前业务记录。
	新记录成功后进入本页业务范围，并可被后续环节使用。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“工时修正”定位目标记录后，点击【设备工时】，根据页面提示完成操作。
	执行【设备工时】并显示对应结果。
	该操作针对工时修正当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“编辑任务信息”查看窗口核对内容后，点击【关闭】返回当前列表。
	关闭“编辑任务信息”窗口并返回当前页面。
	仅退出查看窗口，不改变已保存的业务记录。

	在“编辑任务信息”弹窗填写或核对当前内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑任务信息”弹窗中的已填写内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为工时修正后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“新增工时记录”弹窗填写或核对操作类别、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、工位名称、操作人、开始时间等11项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“新增工时记录”弹窗中的操作类别、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、工位名称、操作人、开始时间等11项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为工时修正后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



11.17.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	业务操作弹窗
	生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、工位名称、操作人、操作类别、操作数值、开始时间、结束时间、设备工时、人员工时、班次标准工时
	在“业务操作弹窗”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。 在“业务操作弹窗”弹窗点击【确定】：提交“编辑任务信息”弹窗中的已填写内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	设备工时
	工位名称、累计分钟、设备状态、累计秒数
	在“设备工时”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	新增工时记录
	操作类别、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、工位名称、操作人、开始时间、结束时间、工作内容、备注说明
	在“新增工时记录”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“新增工时记录”弹窗点击【确定】：提交“编辑任务信息”弹窗中的已填写内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。


11.17.5 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	任务ID、生产订单、操作人、开始时间、校验状态、异常、性质、加班

	页面结果与下游影响
	序号、工时ID、人员、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、工位名称、报工类型、数量、开始时间、结束时间、设备工时、人员工时、校验状态、最后编辑人等21项






[bookmark: _Toc695]11.18 物料机器人
查询 AGV 物料搬运任务的起点、终点、状态和时间，并在授权情况下处理任务状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 物料机器人

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态
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图 11.18-1  生产管理 - 物料机器人系统页面
[bookmark: _Toc21556]11.18.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	物料选择
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	起始点
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	→
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	目标点
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	物料(可多选)
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	起始点位
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	目标点位
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc10517]11.18.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、任务编号、AGV编号、物料名称、当前位置、目标点位、任务状态、进度

	第9-16列
	速度(m/s)、电量、操作人、更新时间、操作、点位编码、点位名称、点位类型

	第17-24列
	所属区域、X坐标、Y坐标、描述、状态、物料编码、起始点、目标点

	第25-27列
	开始时间、结束时间、耗时(秒)



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc2520]11.18.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“物料机器人”定位目标记录后，点击【生成任务】，根据页面提示完成操作。
	根据所选记录和现有基础数据生成物料机器人相关业务记录。
	生成结果成为后续处理依据；重复生成前应先核对当前状态。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“物料机器人”定位目标记录后，点击【刷新实时】，根据页面提示完成操作。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“物料机器人”定位目标记录后，点击【历史记录】，根据页面提示完成操作。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“物料机器人”定位目标记录后，点击【点位管理】，根据页面提示完成操作。
	执行【点位管理】并显示对应结果。
	该操作针对物料机器人当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“物料机器人”定位目标记录或任务，点击【开始】，按页面提示完成后续步骤。
	记录当前任务的实际开始时间，并将任务转入进行中状态。
	开始时间进入工时和进度计算；开始后应在实际结束时及时完成报工。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“点位管理”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“点位管理”弹窗，不提交本次序号、点位编码、点位名称、点位类型、所属区域、X坐标、Y坐标、描述等10项修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“物料机器人”页面点击【新增点位】，填写弹窗中的必填项后按提示确认。
	打开新增入口；确认后创建当前业务记录。
	新记录成功后进入本页业务范围，并可被后续环节使用。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“物料机器人”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开点位管理窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“物料机器人”列表定位目标记录，点击对应【删除】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“点位管理”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“点位管理”弹窗，不提交本次序号、点位编码、点位名称、点位类型、所属区域、X坐标、Y坐标、描述等10项修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“点位管理”弹窗填写或核对序号、点位编码、点位名称、点位类型、所属区域、X坐标、Y坐标、描述等10项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“点位管理”弹窗中的序号、点位编码、点位名称、点位类型、所属区域、X坐标、Y坐标、描述等10项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为物料机器人后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。

	在“物料机器人”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



11.18.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	点位管理
	序号、点位编码、点位名称、点位类型、所属区域、X坐标、Y坐标、描述、状态、操作
	在“点位管理”弹窗点击【新增点位】：打开新增入口；确认后创建当前业务记录。 在“点位管理”弹窗点击【编辑】：打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。 在“点位管理”弹窗点击【删除】：删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。

	业务操作弹窗
	点位编码、点位名称、点位类型、所属区域、X坐标、Y坐标、描述、状态
	在“业务操作弹窗”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“业务操作弹窗”弹窗点击【确定】：提交“点位管理”弹窗中的序号、点位编码、点位名称、点位类型、所属区域、X坐标、Y坐标、描述等10项，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	AGV任务历史记录
	序号、任务编号、AGV编号、物料编码、物料名称、起始点、目标点、任务状态、开始时间、结束时间、耗时(秒)、操作人
	在“AGV任务历史记录”弹窗点击【查询】：按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。


11.18.5 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	物料选择、起始点、→、目标点、物料(可多选)、起始点位、目标点位

	页面结果与下游影响
	序号、任务编号、AGV编号、物料名称、当前位置、目标点位、任务状态、进度、速度(m/s)、电量、操作人、更新时间、操作、点位编码、点位名称、点位类型等27项






[bookmark: _Toc14335]11.19 手续确认报表
汇总订单或任务相关手续的确认状态，供生产和发货前核查。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 手续确认报表

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 05-19-production]
图 11.19-1  生产管理 - 手续确认报表系统页面
[bookmark: _Toc14011]11.19.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	任务ID
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	任务状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc9235]11.19.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、生产订单、销售订单、计划号、物料编码、物料名称、齐套、发料状态

	第9-16列
	发料齐套时间、拣配、加急数量、分配数、送检数、任务状态、指派对象、计划开始

	第17-22列
	计划完成、二次派工、工序名称、上序合格数、入库数量、手续确认



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc29714]11.19.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“手续确认报表”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“手续确认报表”定位目标记录后，点击【已完成】，根据页面提示完成操作。
	记录本次完成数量、时间或结果，并更新任务完成状态。
	结果进入进度、工时、质量或后续流转判断；确认前应核对数量和结果。执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



[bookmark: _Toc32240]11.19.4 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	任务ID、生产订单、计划号、销售订单、物料编码、物料名称、任务状态、状态

	页面结果与下游影响
	序号、生产订单、销售订单、计划号、物料编码、物料名称、齐套、发料状态、发料齐套时间、拣配、加急数量、分配数、送检数、任务状态、指派对象、计划开始等22项






[bookmark: _Toc27898]11.20 发货通知列表
查询发货通知及其订单、物料、数量、状态和关联文件，供生产与销售协同。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 发货通知列表

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 05-20-production]
图 11.20-1  生产管理 - 发货通知列表系统页面
[bookmark: _Toc19290]11.20.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	要求发货日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	齐套
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	发料状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc31086]11.20.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、销售订单、生产订单、物料名称、物料编码、订单数量、要求发货日期、齐套

	第9-15列
	派发、发料状态、装配开工、完成数量、合格数量、入库数量、操作人



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc28809]11.20.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“发货通知列表”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。



[bookmark: _Toc12383]11.20.4 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、销售订单、物料名称、物料编码、要求发货日期、齐套、发料状态、日期

	页面结果与下游影响
	序号、销售订单、生产订单、物料名称、物料编码、订单数量、要求发货日期、齐套、派发、发料状态、装配开工、完成数量、合格数量、入库数量、操作人






[bookmark: _Toc17883]11.21 结算工时
按任务和人员结算可计入的生产工时，形成结算口径的工时结果。
	项目
	说明

	菜单路径
	生产管理 > 结算工时

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 05-21-production]
图 11.21-1  生产管理 - 结算工时系统页面
[bookmark: _Toc31006]11.21.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工位
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	数据条数
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	开始日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	结束日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc27674]11.21.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	任务描述、生产订单号、工位、报工工时、辅助工时、报工完成数、辅助完成数、合计工时

	第9-13列
	装夹时间、程序时间、结算报工单件工时、结算辅助单件工时、操作人



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc29962]11.21.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“结算工时”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“结算工时”定位目标记录或任务，点击【导出】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前筛选范围生成并下载文件。
	不修改系统业务数据；导出内容以下载时的页面结果为准。



[bookmark: _Toc23551]11.21.4 前后数据关系
上游接收已排产任务、工艺、人员、工位和物料；执行结果形成报工、工时、异常、外协、送检和发货协同数据，向质量、报表和销售状态反馈。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单号、物料编码、工位、数据条数、开始日期、结束日期

	页面结果与下游影响
	任务描述、生产订单号、工位、报工工时、辅助工时、报工完成数、辅助完成数、合计工时、装夹时间、程序时间、结算报工单件工时、结算辅助单件工时、操作人




[bookmark: _Toc27516]12 异常提醒
读取计划时间、实际开工、外协执行、加急标识和送检时间进行差异判断；结果供计划与生产人员跟进，不单独改变原业务单据。
	本章范围：本章按正式菜单顺序说明各功能页面，重点介绍查询条件、列表字段、业务操作、弹窗和上下游数据关系。



	序号
	功能页面
	主要用途

	1
	机加及时开工
	对比机加计划开始时间与实际开工状态，识别未按时开工任务。

	2
	外协及时开工
	对比外协计划与实际执行状态，识别未按时开始的外协任务。

	3
	加急任务列表
	集中展示加急任务、当前环节和完成状态，提示相关人员优先处理。

	4
	装配及时送检
	对比装配计划和实际送检时间，识别未按时送检任务。





[bookmark: _Toc21218]12.1 机加及时开工
对比机加计划开始时间与实际开工状态，识别未按时开工任务。
	项目
	说明

	菜单路径
	异常提醒 > 机加及时开工

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 06-01-anomaly]
图 12.1-1  异常提醒 - 机加及时开工系统页面
[bookmark: _Toc29261]12.1.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	任务ID
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划开工
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	任务状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	零件编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc3496]12.1.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	指派对象、生产订单、销售订单、物料名称、物料编码、顺序、工序名称、分配数

	第9-16列
	上序合格数、加工状态、收料状态、加急数量、下序名称、加急、优先、首检

	第17-24列
	序检、内码、完成数、任务状态、计划号、计划开始、计划完成、开工时间

	第25-26列
	备注、收料数



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc8049]12.1.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“机加及时开工”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。



[bookmark: _Toc3191]12.1.4 前后数据关系
读取计划时间、实际开工、外协执行、加急标识和送检时间进行差异判断；结果供计划与生产人员跟进，不单独改变原业务单据。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	任务ID、生产订单、物料编码、计划号、销售订单、计划开工、任务状态、零件编码、结束时间、开始时间、状态

	页面结果与下游影响
	指派对象、生产订单、销售订单、物料名称、物料编码、顺序、工序名称、分配数、上序合格数、加工状态、收料状态、加急数量、下序名称、加急、优先、首检等26项






[bookmark: _Toc13430]12.2 外协及时开工
对比外协计划与实际执行状态，识别未按时开始的外协任务。
	项目
	说明

	菜单路径
	异常提醒 > 外协及时开工

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 06-02-anomaly]
图 12.2-1  异常提醒 - 外协及时开工系统页面
[bookmark: _Toc11448]12.2.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	执行状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc5224]12.2.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、生产订单、计划号、工序名称、物料名称、同步状态、上序合格数、指派数量

	第9-16列
	打印数量、发料数量、收货数量、备注、单重、物料编码、打印次数、计划开始时间

	第17-17列
	计划完成时间



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc232]12.2.3 功能按钮与操作
本页主要通过大尺寸现场操作按钮、图标按钮、表格行操作或复用组件执行命令。操作前必须先选择当前任务，并根据按钮文字和确认提示核对目标记录。
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	页面操作
	按页面提示完成外协及时开工查询或维护。
	结果供计划与生产人员跟进，不单独改变原业务单据。


[bookmark: _Toc210]12.2.4 前后数据关系
读取计划时间、实际开工、外协执行、加急标识和送检时间进行差异判断；结果供计划与生产人员跟进，不单独改变原业务单据。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、计划号、物料编码、物料名称、工序名称、执行状态

	页面结果与下游影响
	序号、生产订单、计划号、工序名称、物料名称、同步状态、上序合格数、指派数量、打印数量、发料数量、收货数量、备注、单重、物料编码、打印次数、计划开始时间等17项






[bookmark: _Toc8065]12.3 加急任务列表
集中展示加急任务、当前环节和完成状态，提示相关人员优先处理。
	项目
	说明

	菜单路径
	异常提醒 > 加急任务列表

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 06-03-anomaly]
图 12.3-1  异常提醒 - 加急任务列表系统页面
[bookmark: _Toc23584]12.3.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	产品编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	自制件属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	外协状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	加急状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	单据状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc16497]12.3.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、工序名称、计划数量、指派对象、外协、计划开始时间、计划结束时间、实际开始时间

	第9-16列
	实际结束时间、完成进度、完成数量、外协发料数量、合格数、不良数、任务状态、加工状态

	第17-24列
	销售订单、生产订单、产品编码、产品名称、加急数量、工艺路线、入库数量、要求完工日

	第25-32列
	排产、拣配、开工、终检、加急、优先级、当前序、计划号



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc22628]12.3.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“加急任务列表”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“加急明细”查看窗口核对内容后，点击【关闭】返回当前列表。
	关闭“加急明细”窗口并返回当前页面。
	仅退出查看窗口，不改变已保存的业务记录。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



12.3.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	加急明细
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“加急明细”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


12.3.5 前后数据关系
读取计划时间、实际开工、外协执行、加急标识和送检时间进行差异判断；结果供计划与生产人员跟进，不单独改变原业务单据。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、销售订单、产品编码、计划号、自制件属性、外协状态、加急状态、单据状态

	页面结果与下游影响
	序号、工序名称、计划数量、指派对象、外协、计划开始时间、计划结束时间、实际开始时间、实际结束时间、完成进度、完成数量、外协发料数量、合格数、不良数、任务状态、加工状态等32项






[bookmark: _Toc1037]12.4 装配及时送检
对比装配计划和实际送检时间，识别未按时送检任务。
	项目
	说明

	菜单路径
	异常提醒 > 装配及时送检

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 06-04-anomaly]
图 12.4-1  异常提醒 - 装配及时送检系统页面
[bookmark: _Toc25559]12.4.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc10981]12.4.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、任务类型、预计送检日期、生产订单、销售订单、物料编码、物料名称、工序名称

	第9-15列
	计划数量、指派对象、计划开始时间、计划完成时间、齐套时间、钣金预达时间、加急状态



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc28458]12.4.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“装配及时送检”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“装配及时送检”定位目标记录或任务，点击【导出】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前筛选范围生成并下载文件。
	不修改系统业务数据；导出内容以下载时的页面结果为准。



[bookmark: _Toc12290]12.4.4 前后数据关系
读取计划时间、实际开工、外协执行、加急标识和送检时间进行差异判断；结果供计划与生产人员跟进，不单独改变原业务单据。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、销售订单、物料编码、物料名称、工序名称

	页面结果与下游影响
	序号、任务类型、预计送检日期、生产订单、销售订单、物料编码、物料名称、工序名称、计划数量、指派对象、计划开始时间、计划完成时间、齐套时间、钣金预达时间、加急状态




[bookmark: _Toc30388]13 质量管理
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	本章范围：本章按正式菜单顺序说明各功能页面，重点介绍查询条件、列表字段、业务操作、弹窗和上下游数据关系。



	序号
	功能页面
	主要用途

	1
	终检
	处理产品最终检验任务，登记检验数量、合格数量、不合格数量和检验结果。

	2
	采购入库检
	处理采购物料入库前检验，关联采购到货、物料和质量标准。

	3
	销售退货检
	处理销售退货物料的质量检验并记录判定结果。

	4
	原材料退库检
	处理原材料退库前检验，记录质量状态和处置依据。

	5
	序检收检
	处理工序间送检和收检任务，连接生产报工与后续工序放行。

	6
	质量检验标准
	查询和维护物料、工序对应的检验项目、标准和判定要求。

	7
	其他入库检
	处理非采购等其他来源的入库检验任务。

	8
	质检明细
	按订单、物料、检验类型和日期查询质量检验记录明细。

	9
	不合格品处置
	登记不合格品的评审、返工、让步、报废等处置结论并跟踪状态。

	10
	质检报工
	由检验人员执行开始、结束、送检和收验等质量任务操作并形成质检工时。

	11
	测试装配任务
	处理测试类装配和检验任务，记录执行数量、状态及结果。

	12
	及时检验报表
	统计检验任务是否按计划及时完成，支持责任和日期维度分析。

	13
	产品合格率(工位)
	按工位汇总检验数量、合格数量和合格率，用于质量绩效分析。





[bookmark: _Toc12379]13.1 终检
处理产品最终检验任务，登记检验数量、合格数量、不合格数量和检验结果。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 终检

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 07-01-quality]
图 13.1-1  质量管理 - 终检系统页面
[bookmark: _Toc7647]13.1.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	计划完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	检测日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	检测结果
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测人
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	物料编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc31450]13.1.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、销售订单、生产订单、物料名称、物料编码、工序名称、计划生产数、加急数量

	第9-16列
	收检数量、收检合格数量、收检不合格数量、检验操作人、检验时间、操作、零件编码、送检数量

	第17-21列
	合格数、不合格数、检测人、检测时间、检测说明



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc21636]13.1.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“终检”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“终检”定位目标记录后，点击【终检记录】，根据页面提示完成操作。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“终检”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“终检”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



13.1.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	终检
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“终检”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。

	终检记录
	序号、销售订单、生产订单、物料名称、零件编码、工序名称、送检数量、合格数、不合格数、检测人、检测时间、检测说明
	该窗口用于查看当前记录的关联内容，关闭窗口不会修改业务数据。

	加急明细
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“加急明细”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


13.1.5 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	销售订单、生产订单、物料编码、物料名称、属性、计划完工日期、检测日期、检测结果、检测状态、检测人、物料编号、结束时间、开始时间

	页面结果与下游影响
	序号、销售订单、生产订单、物料名称、物料编码、工序名称、计划生产数、加急数量、收检数量、收检合格数量、收检不合格数量、检验操作人、检验时间、操作、零件编码、送检数量等21项






[bookmark: _Toc25643]13.2 采购入库检
处理采购物料入库前检验，关联采购到货、物料和质量标准。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 采购入库检

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 07-02-quality]
图 13.2-1  质量管理 - 采购入库检系统页面
[bookmark: _Toc19807]13.2.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	单据码
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	检测日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	检测结果
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测人
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	物料编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc13309]13.2.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、单据码、生产订单、物料名称、物料编码、到货时间、位置、加急数量

	第9-16列
	到货数量、已检验数量、剩余待检、合格数、不合格数、检验人、检验时间、备注

	第17-17列
	操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc6375]13.2.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“采购入库检”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“采购入库检”定位目标记录或任务，点击【入库检】，按页面提示完成后续步骤。
	保存当前记录的已填写内容；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“入库检”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“入库检”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



13.2.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	入库检
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“入库检”弹窗点击【确定】：提交本弹窗中与入库检相关的已填写内容。 在“入库检”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。

	扫码
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	该窗口用于查看当前记录的关联内容，关闭窗口不会修改业务数据。

	图纸
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“图纸”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	加急明细
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“加急明细”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


13.2.5 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	单据码、生产订单、物料名称、物料编码、检测日期、检测结果、状态、检测人、物料编号、结束时间、开始时间

	页面结果与下游影响
	序号、单据码、生产订单、物料名称、物料编码、到货时间、位置、加急数量、到货数量、已检验数量、剩余待检、合格数、不合格数、检验人、检验时间、备注等17项






[bookmark: _Toc7274]13.3 销售退货检
处理销售退货物料的质量检验并记录判定结果。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 销售退货检

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 07-03-quality]
图 13.3-1  质量管理 - 销售退货检系统页面
[bookmark: _Toc31903]13.3.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	检测日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	检测状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测结果
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测人
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	检测类别
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	物料编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc31738]13.3.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、生产订单、物料名称、物料编码、采购数、检验数量、合格数、不合格数

	第9-12列
	检验人、检验时间、备注、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc26281]13.3.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“销售退货检”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“销售退货检”定位目标记录或任务，点击【入库检】，按页面提示完成后续步骤。
	执行【入库检】并显示对应结果。
	该操作针对销售退货检当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。文档已将页面内部展示片段转换为用户可识别的操作名称。

	在“退货检”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“退货检”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为销售退货检后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“退货检”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“退货检”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



13.3.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	退货检
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“退货检”弹窗点击【确定】：提交“退货检”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。 在“退货检”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。


13.3.5 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、物料名称、物料编码、检测日期、计划完工日期、检测状态、检测结果、检测人、检测类别、物料编号、结束时间、开始时间

	页面结果与下游影响
	序号、生产订单、物料名称、物料编码、采购数、检验数量、合格数、不合格数、检验人、检验时间、备注、操作






[bookmark: _Toc6795]13.4 原材料退库检
处理原材料退库前检验，记录质量状态和处置依据。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 原材料退库检

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 07-04-quality]
图 13.4-1  质量管理 - 原材料退库检系统页面
[bookmark: _Toc13766]13.4.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	单据码
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	检测日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	检测结果
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测人
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	检测类别
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	物料编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc2002]13.4.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、单据码、生产订单、物料名称、物料编码、到货时间、检验数量、合格数

	第9-14列
	不合格数、批次信息、检验人、检验时间、备注、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc26474]13.4.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“原材料退库检”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“原材料退库检”定位目标记录或任务，点击【退库检】，按页面提示完成后续步骤。
	保存当前记录的已填写内容；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“退库检”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“退库检”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



13.4.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	退库检
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“退库检”弹窗点击【确定】：提交本弹窗中与退库检相关的已填写内容。 在“退库检”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。

	扫码
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	该窗口用于查看当前记录的关联内容，关闭窗口不会修改业务数据。


13.4.5 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	单据码、生产订单、物料名称、物料编码、检测日期、计划完工日期、检测结果、状态、检测人、检测类别、物料编号、结束时间、开始时间

	页面结果与下游影响
	序号、单据码、生产订单、物料名称、物料编码、到货时间、检验数量、合格数、不合格数、批次信息、检验人、检验时间、备注、操作






[bookmark: _Toc409]13.5 序检收检
处理工序间送检和收检任务，连接生产报工与后续工序放行。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 序检收检

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 07-05-quality]
图 13.5-1  质量管理 - 序检收检系统页面
[bookmark: _Toc13226]13.5.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	检测日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测结果
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测人
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	检测状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测类别
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	物料编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc28207]13.5.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、销售订单、生产订单、物料名称、物料编码、工序名称、工位名称、加急数量

	第9-16列
	完成数量、检验数量、检验合格数量、检验不合格数量、检验操作人、检验时间、检测说明、供应商

	第17-18列
	采购收货单、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc26788]13.5.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“序检收检”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“序检收检”定位目标记录或任务，点击【收检】，按页面提示完成后续步骤。
	记录检验接收、实测值或判定结果，并更新检验状态。
	合格与不合格结果会影响生产完成、处置和入库数据。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“收检”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“收检”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



13.5.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	收检
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“收检”弹窗点击【确定】：提交本弹窗中与收检相关的已填写内容。 在“收检”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。

	加急明细
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“加急明细”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	图纸
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“图纸”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


13.5.5 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、销售订单、物料名称、物料编码、检测日期、计划完工日期、属性、检测结果、检测人、检测状态、检测类别、物料编号、结束时间、开始时间

	页面结果与下游影响
	序号、销售订单、生产订单、物料名称、物料编码、工序名称、工位名称、加急数量、完成数量、检验数量、检验合格数量、检验不合格数量、检验操作人、检验时间、检测说明、供应商等18项






[bookmark: _Toc5664]13.6 质量检验标准
查询和维护物料、工序对应的检验项目、标准和判定要求。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 质量检验标准

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 07-06-quality]
图 13.6-1  质量管理 - 质量检验标准系统页面
[bookmark: _Toc12840]13.6.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	物料编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序名称
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测类别
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	工序
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc29785]13.6.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、物料编号、工序名称、检测类别、检测项目、上限值、下限值、测量单位

	第9-12列
	检验比例、检具、备注、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc12187]13.6.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“质量检验标准”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“质量检验标准”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“质量检验标准”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“质量检验标准”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“质量检验标准”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“质量检验标准”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“质量检验标准”定位目标记录后，点击【确定取消】，根据页面提示完成操作。
	保存当前记录的AID、物料编号、工序名称编号、检测项目、理论值、上限值等12项；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



13.6.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	业务操作弹窗
	物料编号、工序名称、检测类别、检具、检测项目、理论值、上限值、下限值、测量单位、检验比例、备注、检测类别编号
	在“业务操作弹窗”弹窗点击【确定】：按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。 在“业务操作弹窗”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。


13.6.5 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	物料编号、工序名称、检测类别、工序

	页面结果与下游影响
	序号、物料编号、工序名称、检测类别、检测项目、上限值、下限值、测量单位、检验比例、检具、备注、操作






[bookmark: _Toc24335]13.7 其他入库检
处理非采购等其他来源的入库检验任务。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 其他入库检

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 07-07-quality]
图 13.7-1  质量管理 - 其他入库检系统页面
[bookmark: _Toc5048]13.7.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	检测日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	计划完工日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	检测状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测结果
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测人
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	检测类别
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	物料编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc30845]13.7.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、生产订单、物料名称、物料编码、采购数、检验数量、合格数、不合格数

	第9-12列
	检验人、检验时间、备注、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc20193]13.7.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“其他入库检”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“其他入库检”定位目标记录或任务，点击【入库检】，按页面提示完成后续步骤。
	保存当前记录的已填写内容；成功后页面显示最新结果。
	修改结果立即成为后续业务依据；操作前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“入库检”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“入库检”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



13.7.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	入库检
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“入库检”弹窗点击【确定】：提交本弹窗中与入库检相关的已填写内容。 在“入库检”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。


13.7.5 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、物料名称、物料编码、检测日期、计划完工日期、检测状态、检测结果、检测人、检测类别、物料编号、结束时间、开始时间

	页面结果与下游影响
	序号、生产订单、物料名称、物料编码、采购数、检验数量、合格数、不合格数、检验人、检验时间、备注、操作






[bookmark: _Toc4682]13.8 质检明细
按订单、物料、检验类型和日期查询质量检验记录明细。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 质检明细

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 07-08-quality]
图 13.8-1  质量管理 - 质检明细系统页面
[bookmark: _Toc18635]13.8.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	合同号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	零件编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	零件名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	质检类型
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	放行
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	质检日期起
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	质检日期止
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	订单号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	开始日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	结束日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc554]13.8.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、质检类型、零件编码、零件名称、销售订单号、生产订单号、工序名称、工位名称

	第9-16列
	供应商代码、检验数量、合格数、不合格数、放行数量、检测人、检测时间、检测说明



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc14235]13.8.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“质检明细”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“质检明细”定位目标记录或任务，点击【Excel导出】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前筛选范围生成并下载文件。
	不修改系统业务数据；导出内容以下载时的页面结果为准。



[bookmark: _Toc18956]13.8.4 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单号、合同号、零件编码、零件名称、质检类型、放行、质检日期起、质检日期止、订单号、开始日期、结束日期

	页面结果与下游影响
	序号、质检类型、零件编码、零件名称、销售订单号、生产订单号、工序名称、工位名称、供应商代码、检验数量、合格数、不合格数、放行数量、检测人、检测时间、检测说明






[bookmark: _Toc13345]13.9 不合格品处置
登记不合格品的评审、返工、让步、报废等处置结论并跟踪状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 不合格品处置

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 07-09-quality]
图 13.9-1  质量管理 - 不合格品处置系统页面
[bookmark: _Toc9369]13.9.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	订单号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	合同号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	零件编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	零件名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	检测人
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	质检类型
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	质检日期起
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	质检日期止
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	结束日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc20025]13.9.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、质检类型、零件编码、零件名称、内部合同号、计划号、工序名称、工位名称

	第9-16列
	供应商代码、检验数量、合格数、不合格数、检测人、检测时间、检测说明、操作



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc2738]13.9.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“不合格品处置”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“不合格品处置”定位目标记录或任务，点击【打印】，按页面提示完成后续步骤。
	打开当前记录的预览或打印内容。
	不修改业务数据；打印前应核对记录和版本。



[bookmark: _Toc27117]13.9.4 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	订单号、合同号、零件编码、零件名称、检测人、质检类型、质检日期起、质检日期止、开始日期、结束日期

	页面结果与下游影响
	序号、质检类型、零件编码、零件名称、内部合同号、计划号、工序名称、工位名称、供应商代码、检验数量、合格数、不合格数、检测人、检测时间、检测说明、操作






[bookmark: _Toc3127]13.10 质检报工
由检验人员执行开始、结束、送检和收验等质量任务操作并形成质检工时。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 质检报工

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 07-10-quality]
图 13.10-1  质量管理 - 质检报工系统页面
[bookmark: _Toc11158]13.10.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	任务ID
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划开工
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	送检状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	任务状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	零件编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	结束时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	开始时间
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc10291]13.10.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、生产订单、销售订单、计划号、物料编码、物料名称、齐套、发料状态

	第9-16列
	拣配、操作、加急数量、分配数、送检数、本次检数、检验数、合格数

	第17-24列
	任务状态、工序顺序、指派对象、计划开始、计划完成、二次派工、工序名称、开工时间

	第25-32列
	加工状态、收料数、优先、首检、序检、检测项目、上限值、下限值

	第33-40列
	测量单位、检验比例、检具、备注、实测值、判定、人员、类型



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc6622]13.10.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“质检报工”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“质检报工”定位目标记录后，点击【上一个下一个】，根据页面提示完成操作。
	执行【上一个下一个】并显示对应结果。
	该操作针对质检报工当前记录；如随后出现确认按钮，应核对目标记录和弹窗标题后再决定是否提交。

	在“质检报工”列表定位目标记录，点击对应【首检自检窗口删除当前记录并关闭】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“质检报工”列表定位目标记录，点击对应【序检自检窗口的上/下条、保存与删除】，在确认提示中核对对象后再确认。
	删除当前选定记录，并刷新相关列表或顺序。
	被删除内容不再作为后续处理依据；操作前应确认没有仍需使用的关联任务。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“收检”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“收检”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为质检报工后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“收检”弹窗核对不需要提交本次修改后，点击【取消】关闭该弹窗。
	关闭“收检”弹窗，不提交本次按弹窗提示查看或填写相关业务内容修改。
	本次弹窗中尚未提交的内容被放弃；此前已经即时保存的表格修改不受影响。

	在“送检”弹窗填写或核对生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为质检报工后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“质检报工”页面点击【新增异常工时】，填写弹窗中的必填项后按提示确认。
	打开新增入口；确认后创建当前业务记录。
	新记录成功后进入本页业务范围，并可被后续环节使用。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“质检报工”当前目标记录的行操作区点击【编辑】，打开编辑任务信息窗口。
	打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。
	仅打开编辑窗口不会修改数据；后续是否生效以窗口内的确认或即时保存说明为准。

	在“异常工时”弹窗填写或核对序号、人员、生产订单、类型、物料编码、物料名称、工序名称、开始时间等13项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“异常工时”弹窗中的序号、人员、生产订单、类型、物料编码、物料名称、工序名称、开始时间等13项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为质检报工后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“新增工时记录”弹窗填写或核对操作类别、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间等10项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“新增工时记录”弹窗中的操作类别、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间等10项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为质检报工后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“编辑任务信息”弹窗填写或核对生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间、加工工时，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“编辑任务信息”弹窗中的生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间、加工工时，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为质检报工后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“退库单”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“退库单”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为质检报工后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“领料单”弹窗填写或核对按弹窗提示查看或填写相关业务内容，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“领料单”弹窗中的按弹窗提示查看或填写相关业务内容，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为质检报工后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“报工结束”弹窗填写或核对生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、操作工位、操作人、本次检数、备注等10项，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“报工结束”弹窗中的生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、操作工位、操作人、本次检数、备注等10项，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为质检报工后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。

	在“加班确认”弹窗填写或核对加班人员、加班时长，点击【确定】提交本次弹窗内容。
	提交“加班确认”弹窗中的加班人员、加班时长，成功后关闭弹窗或刷新列表。
	本次提交结果成为质检报工后续处理依据；提交前应核对目标记录和字段。检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



13.10.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	首检自检
	检测项目、上限值、下限值、测量单位、检验比例、检具、备注、实测值、判定
	在“首检自检”窗口执行【上一个】：完成该窗口对应的操作。 在“首检自检”窗口执行【下一个】：完成该窗口对应的操作。 在“首检自检”窗口执行【删除当前记录】：完成该窗口对应的操作。 在“首检自检”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	序检自检
	检测项目、上限值、下限值、检验比例、检具、备注、实测值、判定
	在“序检自检”窗口执行【上一个】：完成该窗口对应的操作。 在“序检自检”窗口执行【下一个】：完成该窗口对应的操作。 在“序检自检”弹窗点击【保存当前记录】：提交本弹窗中与序检自检相关的已填写内容。 在“序检自检”窗口执行【删除当前记录】：完成该窗口对应的操作。 在“序检自检”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	收检
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“收检”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。 在“收检”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	送检
	生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人
	在“送检”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“送检”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	异常工时
	序号、人员、生产订单、类型、物料编码、物料名称、工序名称、开始时间、结束时间、加工工时、最后编辑人、最后编辑时间、操作
	在“异常工时”弹窗点击【新增异常工时】：打开新增入口；确认后创建当前业务记录。 在“异常工时”弹窗点击【编辑】：打开当前记录的编辑窗口，并读取已保存内容。 在“异常工时”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“异常工时”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	新增工时记录
	操作类别、生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间、工作内容、备注说明
	在“新增工时记录”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“新增工时记录”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	编辑任务信息
	生产订单、物料编码、物料名称、工序名称、指派对象、开始时间、结束时间、加工工时
	在“编辑任务信息”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。 在“编辑任务信息”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	退库单
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“退库单”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。 在“退库单”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	领料单
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“领料单”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。 在“领料单”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	缺料单
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“缺料单”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	报工结束
	生产订单、销售订单、零件编码、当前时间、操作工位、操作人、本次检数、备注、工序说明、异常说明
	在“报工结束”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“报工结束”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。

	图纸
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“图纸”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	加急明细
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“加急明细”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。

	加班确认
	加班人员、加班时长
	在“加班确认”弹窗点击【取消】：关闭弹窗并放弃本次未提交修改。 在“加班确认”弹窗点击【确定】：提交“送检”弹窗中的生产订单、零件编码、计划数量、当前时间、送检数、操作工位、操作人，成功后关闭弹窗或刷新列表。


13.10.5 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	任务ID、生产订单、计划号、销售订单、物料编码、计划开工、送检状态、任务状态、零件编码、结束时间、开始时间、状态

	页面结果与下游影响
	序号、生产订单、销售订单、计划号、物料编码、物料名称、齐套、发料状态、拣配、操作、加急数量、分配数、送检数、本次检数、检验数、合格数等40项






[bookmark: _Toc19707]13.11 测试装配任务
处理测试类装配和检验任务，记录执行数量、状态及结果。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 测试装配任务

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 07-11-quality]
图 13.11-1  质量管理 - 测试装配任务系统页面
[bookmark: _Toc21127]13.11.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	任务类型
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc31898]13.11.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、预计送检日期、销售订单、生产订单、物料名称、物料编码、计划数量、完成数量

	第9-11列
	检验数量、检验合格数量、检验不合格数量



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc29225]13.11.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“测试装配任务”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“测试装配任务”定位目标记录或任务，点击【导出】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前筛选范围生成并下载文件。
	不修改系统业务数据；导出内容以下载时的页面结果为准。



[bookmark: _Toc2647]13.11.4 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	任务类型、生产订单、销售订单、物料名称、物料编码

	页面结果与下游影响
	序号、预计送检日期、销售订单、生产订单、物料名称、物料编码、计划数量、完成数量、检验数量、检验合格数量、检验不合格数量






[bookmark: _Toc6831]13.12 及时检验报表
统计检验任务是否按计划及时完成，支持责任和日期维度分析。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 及时检验报表

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 07-12-quality]
图 13.12-1  质量管理 - 及时检验报表系统页面
[bookmark: _Toc21680]13.12.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测结果
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	检测人
	输入或选择控件
	按页面控件输入或选择，点击【查询】后与其他条件共同生效。

	物料编号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc17534]13.12.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、销售订单、生产订单、物料名称、物料编码、工序名称、工位名称、供应商

	第9-16列
	采购收货单、加急数量、完成数量、检验数量、检验合格数量、检验不合格数量、检验操作人、检验时间

	第17-19列
	报工结束时间、超期天数、检测说明



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc16086]13.12.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“及时检验报表”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。



[bookmark: _Toc18679]13.12.4 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、销售订单、物料名称、物料编码、属性、检测结果、检测人、物料编号

	页面结果与下游影响
	序号、销售订单、生产订单、物料名称、物料编码、工序名称、工位名称、供应商、采购收货单、加急数量、完成数量、检验数量、检验合格数量、检验不合格数量、检验操作人、检验时间等19项






[bookmark: _Toc31693]13.13 产品合格率(工位)
按工位汇总检验数量、合格数量和合格率，用于质量绩效分析。
	项目
	说明

	菜单路径
	质量管理 > 产品合格率(工位)

	数据性质
	以只读查询、汇总或导出为主



[image: 07-13-quality]
图 13.13-1  质量管理 - 产品合格率(工位)系统页面
[bookmark: _Toc31117]13.13.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	关闭日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	物料名称
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	工序
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	工位
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	合格状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	开始日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。

	结束日期
	日期/时间或范围选择
	选择起止时间时按区间过滤；清空表示不限制该时间条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc24500]13.13.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	工序、工序号、工位（指派对象）、完工数量、不良数量、合格率、检验说明、序号

	第9-14列
	关闭日期、生产订单号、物料名称、物料编码、计划数量、完成数量



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc26744]13.13.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“产品合格率(工位)”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“产品合格率(工位)”定位目标记录或任务，点击【导出】，按页面提示完成后续步骤。
	按当前筛选范围生成并下载文件。
	不修改系统业务数据；导出内容以下载时的页面结果为准。



[bookmark: _Toc20530]13.13.4 前后数据关系
上游接收采购到货、生产送检、退货、物料和质量标准；检验及处置结果反馈生产状态、库存入库、不合格品处理和质量统计。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	关闭日期、生产订单、物料编码、物料名称、工序、工位、合格状态、开始日期、结束日期

	页面结果与下游影响
	工序、工序号、工位（指派对象）、完工数量、不良数量、合格率、检验说明、序号、关闭日期、生产订单号、物料名称、物料编码、计划数量、完成数量




[bookmark: _Toc14310]14 销售订单管理
汇总 SAP/MES 销售订单、生产订单、计划、齐套、拣配、发料、装配、入库和发货数据，形成面向订单的全流程状态视图。
	本章范围：本章按正式菜单顺序说明各功能页面，重点介绍查询条件、列表字段、业务操作、弹窗和上下游数据关系。



	序号
	功能页面
	主要用途

	1
	销售订单状态
	综合展示销售订单对应生产订单的计划、齐套、拣配、发料、装配、入库和发货状态。





[bookmark: _Toc30036]14.1 销售订单状态
综合展示销售订单对应生产订单的计划、齐套、拣配、发料、装配、入库和发货状态。
	项目
	说明

	菜单路径
	销售订单管理 > 销售订单状态

	数据性质
	查询为只读；业务按钮可能新增、修改或改变状态



[image: 08-01-sales]
图 14.1-1  销售订单管理 - 销售订单状态系统页面
[bookmark: _Toc11232]14.1.1 搜索与过滤
	条件
	控件形式
	使用说明

	生产订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	销售订单
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	产品编码
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	计划号
	文本输入或远程选择
	输入关键值或从远程候选项中选择，再与其他已填写条件共同查询。

	发货状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	自制件属性
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	外协状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	加急状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	入库状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。

	状态
	下拉、开关或选项选择
	从页面提供的选项中选择；“全部”或清空通常表示不限制该条件。



	组合规则：多个条件同时填写时，由系统一并用于查询，通常取条件交集。若查询不到记录，先逐项清空状态、日期和编号条件，再重新查询；精确或包含匹配以页面实际查询结果为准。



[bookmark: _Toc5733]14.1.2 列表字段与页面结果
	分组
	字段/列

	第1-8列
	序号、工序名称、计划数量、指派对象、开始时间、结束时间、完成进度、完成数量

	第9-16列
	合格数、不良数、任务状态、加工状态、操作、发货通知、销售订单、计划号

	第17-24列
	生产订单、产品名称、产品编码、入库数量、要求完工日、要求发货日、预计齐套时间、外协

	第25-32列
	齐套、拣配状态、发料状态、装配开工、送检数量、终检、工艺、排产

	第33-33列
	优先级



列表用于展示当前筛选结果。存在横向滚动条时，应左右滚动核对全部状态、数量、时间和操作列；存在分页时，页码和每页条数只影响当前显示范围。
[bookmark: _Toc23620]14.1.3 功能按钮与操作
	操作入口
	执行结果
	业务影响与注意事项

	在“销售订单状态”页面顶部筛选区填写或选择条件，点击【查询】。
	按当前筛选条件重新读取并显示匹配记录。
	只刷新页面结果，不修改订单、任务或主数据。

	在“销售订单状态”定位目标记录后，点击【缺料】，根据页面提示完成操作。
	打开当前记录的明细、附件或关联信息供查看。
	属于只读查看，不改变当前记录状态。

	在“缺料单”查看窗口核对内容后，点击【关闭】返回当前列表。
	关闭“缺料单”窗口并返回当前页面。
	仅退出查看窗口，不改变已保存的业务记录。



	正式操作注意：新增、编辑、删除、开始、结束、排产、报工、送检、收料、上传等操作会写入业务数据或改变状态。正式使用时应按岗位权限和业务单据逐条确认。



14.1.4 弹窗与可编辑内容
点击列表中的新增、编辑、查看或业务操作后，系统会打开相应弹窗。下表说明各窗口的用途、确认后的结果以及对后续业务的影响。
	弹窗/操作
	可编辑或查看内容
	操作结果与影响

	缺料单
	按弹窗提示查看或填写相关业务内容
	在“缺料单”窗口点击【关闭】：退出查看窗口，不改变已保存内容。


14.1.5 前后数据关系
汇总 SAP/MES 销售订单、生产订单、计划、齐套、拣配、发料、装配、入库和发货数据，形成面向订单的全流程状态视图。
	关系层次
	内容

	操作输入与上游条件
	生产订单、销售订单、产品编码、计划号、发货状态、自制件属性、外协状态、加急状态、入库状态、状态

	页面结果与下游影响
	序号、工序名称、计划数量、指派对象、开始时间、结束时间、完成进度、完成数量、合格数、不良数、任务状态、加工状态、操作、发货通知、销售订单、计划号等33项




15 典型业务链路
[bookmark: _Toc3958]15.1 新增可登录人员
1. 在角色管理确认目标角色存在；没有时创建唯一角色名称。
2. 在菜单管理选择该角色，先分配一级菜单，再分配二级页面。
3. 在人员管理新增姓名、工号和角色；系统使用初始密码123456。
4. 如需班组，新增成功后编辑人员补充班组。
5. 让本人登录验证菜单范围，禁止使用正式业务写操作做权限测试。
[bookmark: _Toc8999]15.2 下线一个角色
1. 在人员管理按角色筛选，逐一把人员调整到其他有效角色。
2. 在菜单管理选择原角色，先移除所有二级菜单，再移除一级菜单。
3. 在角色管理删除角色。若仍提示占用，返回前两步继续核对。
4. 保留变更审批或操作记录，以便追溯权限调整。
[bookmark: _Toc19384]15.3 新增生产工位
1. 由生产、设备、计划和系统管理员共同确认工位号、工位名称及SAP B1资源规则。
2. 在工位管理一次性准确填写并保存，避免用测试编码试录。
3. 核对MES工位列表和SAP B1 Resources是否一致。
4. 再到人员绑定、设备或计划页面完成下游关系配置。
5. 使用只读查询验证可选项，不创建正式生产任务作为测试。
[bookmark: _Toc26179]15.4 追溯一次报工操作
1. 优先取得完整订单编号，在报工操作记录中精确查询。
2. 如需进一步缩小范围，再填写完整操作人姓名。
3. 横向滚动核对合同、物料、工序、工位、开始/结束时间和工时。
4. 结合最后编辑人、最后编辑时间判断是否发生后续调整。
5. 需要纠正时转到对应业务页面，并按审批流程处理。
[bookmark: _Toc23640]16 常见问题
	问题
	原因判断
	处理建议

	人员查询不到
	姓名/角色组合无匹配，或人员角色关联已移除
	清空条件并回到第1页；确认人员是否已执行删除/离职

	新账号登录后没有菜单
	角色尚未配置一级/二级菜单，或登录会话未刷新
	菜单管理补充分配后退出并重新登录

	角色删除失败
	角色仍分配菜单或人员
	先转移人员，再按“二级→一级”顺序移除菜单

	工位名称输入后仍显示全部
	当前版本未把名称条件传给查询接口
	按列表滚动查找；不要反复输入或保存测试数据

	工位编辑提示同名
	目标名称已被资源主数据占用
	核对现有工位名称，使用经审批的唯一名称

	报工记录查询不到
	页面使用精确匹配，且最多返回最新100条
	输入完整订单编号/操作人，检查空格和编号格式

	菜单无法移除一级模块
	一级模块仍有子菜单
	先逐个移除二级菜单，再移除一级模块



[bookmark: _Toc24999]17 正式环境操作红线
（1）不得使用“测试、test、临时”等数据在正式环境验证新增功能。
（2）不得通过新增后删除的方式验证操作流程；删除不一定能恢复全部上下游关系。
（3）不得直接删除仍有关联任务、人员、菜单、设备或工时的角色和工位。
（4）重置密码、分配菜单、人员换角色均应取得授权，并通知受影响人员。
（5）涉及SAP B1同步的工位新增/改名，必须核对两端结果；异常时停止重复提交。
（6）所有截图、查询和核对优先使用只读操作；写操作应按审批、备份和回退方案执行。
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